BASF

The Chemical Company

KORROTAL 266

V hrubych vrstvach nanasana, rychloschnuca, protikorézna zakladova farba s obsahom zink-fosfatu na ocelové
konstrukcie a stavbu lodi, ako i nater na prepravu, tiez na pouzitie ako medzivrstva. Nater je tazko zapalny
podia IMO Res. MSC.61 (67) (FTP-Code), priloha 1, diel 5.

Spojivo na baze

Alkydova Zivica

Hustota (DIN 53217, +20 °C)

cca 1,35 g/ml v zavislosti od odtiefia

Pevné castice

Objemovo: cca 45 % v zavislosti od odtiena
Hmotnostne: cca 67 % v zavislosti od odtiena

Viskozita (+20 °C) Tixotropné
Pomer mieSania odpada
Doba spracovatelnosti (+20 °C) odpada

Farebné odtiene

Cervenohneda, svetlosiva

Stupen lesku / povrchova plocha 60° | Matny
merany uhol
Velkost balenia 2,51;101; 35 kg

Skladovanie pri +20 °C

cca 12 mesiacov v pevne uzavretych, originalnych baleniach,
otvorené obaly dobre uzavriet a ¢im skér spracovat. Chranit pred
mrazom, vysokou teplotou a vihkostou.

Spodsob aplikacie

Striekanie, nater, valéekovanie alebo macanie

Hrubka vrstvy a spotreba (na jednu
vrstvu), vydatnost

Pri doporu€enej min. hrubke vrstvy v suchom stave 80 pm na
hladkej ploche.

Teoreticky cca: 230 g/m? resp. 170 ml/m?

Zodpoveda cca: 4 -5 m?/kg resp. 5 - 6 m?/I

Orienta¢né hodnoty, za ktoré nemdze byt prevzaté Ziadna zéruka, pretoze kazdy

povrch vykazuje iné vlastnosti, ktoré ovplyvriuju spotrebu. Je potrebné ju zistit
podla DIN 53220 na objekte.

Teplota spracovania

Min. + 5 °C do max. +35 °C teploty vzduchu a objektu,
reSpektovat rosny bod.

Doby schnutia

(+20 °C, 65 % rel. vlhkost vzduchu)

Nelepivy po: cca 1 hodine
Nedotykat sa do: cca 3 hodin
Opracovatelny po: cca 4 hodinach
Namahatelny po: cca 7 dfioch

Ténovanie

V&etky farebné odtiene sa daju vzajomne miesat.

Zvlastne viastnosti a odolnosti:

KORROTAL 266 je rychloschnuca, aktivna, protikordézna zakladova farba s obsahom zink-fosfatu na pouzitie pri
vyrobe ocelovych kon$trukcii a lodi. Nariedena vhodna i ako medzivrstva na nater dreva. Material je odolny pri
suchom ziare do +80 °C. Nater je tazko zapalny podia IMO Res. MSC.61 (67) (FTP-Code), priloha 1, diel 5.

Priprava povrchovej plochy:

Osetrenie povrchové plochy je jeden z rozhodujucich faktorov trvanlivosti kazdého povrchového systému.
Povrch musi byt &isty, suchy, pevny a musia z neho byt odstranené zvySky valcovacej kbry, hrdze a ostatné
cudzie vrstvy. Pri kovoch sa najlepsie vysledky dosahuju po priprave otryskanim podfa DIN 55928, Cast 4,
stuperi normovanej Cistoty Sa 2'/, resp. podla DIN ISO 12944-4. NezataZitelné staré vrstvy odstranit. Staré
vrstvy, ktoré sa daju pretriet oCistit, zbrusit a zbavit prachu.
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Standardné povrchové systémy:

ZloZenie naterového systému je zavislé od vlastnosti povrchu a namahania.

ocel drevo
Zakladovy nater: 1-2x 80 um KORROTAL 266 surové drevo pretriet fungicidnym naterom ako
napr. Holzimprégnierung
medzivrstva: - 1 x cca 80 pm KORROTAL 266, cca 10 % KH-

Verdiinnung. prip. Specialverdiinnung

povrchovy nater: 1 x 40 um BUFALIN Kunstharzlack

alebo Profi Gloss / Profi Satin

Sposob aplikacie:

Striekanie Striekanie tlak. vzduchom Airless - striekanie Nater, val¢ekovanie, macanie
Striekaci tlak: 3,0 -5,0 bar 120 - 180 bar nater a val¢ekovanie sa
v nor-malnom pripade robi
J trysky: 1,5-2,2mm 0,28 - 0,33 mm v dodavanej konzistencii.
Namacacia viskozita sa nastavi
Pocet nastrekov: 1 -2 x krizom 1 x krizom zodpovedajucej forme a velkosti
opracovavanych predmetov
Riedidlo KH Verdiinnung alebo | 10-15 % 0-5%
Spezialverdliinnung

Viskozitu na striekanie je potrebné prispésobit miestnym podmienkam. Pri Airless — striekani je mozné dosiahnut hribku suchej vrstvy 80
um. Pri natere, val€ekovani, ma¢ani sa vytvoria podla pouzitej pracovnej techniky tensie hrdbky vrstiev.

Bezpecnostné opatrenia:
Pri préci je potrebné dodrziavat upozornenia a bezpe&nostné opatrenia z obalu, rovnako ako predpisy
bezpe&nosti prace prislusnych odborov. Dalsie detaily najdete v Karte bezpeénostnych tdajov.

Upozornenie:
Na recyklaciu odovzdavajte iba celkom prazdne nadoby. Obaly so zvy$Skami odovzdajte na zbernom mieste
uréenom na zber starych farieb.

BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis

Divizia Stavebné hmoty, Zilina T0918 111918 Bratislava l.- V.

T:041/76 314 83, T: 0918 888 918~ 10918444918 » ) . A ,
F: 041/72 345 92 T 0903 400 851 Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Nové Zamky, Pezinok,Senec, Sala

T 0910908 590 Trnava, Hlohovec, Malacky, Myjava, Nitra, Piestany, Senica, Skalica

E-mail: info.sk@basf.com T0903776800 Zilina, Bytéa, Gadca, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Martin, Namestovo, Povazska Bystrica, Ruzomberok, Turgianske

Zékaznicky servis: Teplice, Tvrdosin
T:041/72 345 91 T 0905209208 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové M. nad Vahom,Partizanske, Puchov, Prievidza, Topol&any, Zlaté Moravce
F: 041/72 345 92 T 0903 621456 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Levice, Lugenec, Poltér, Rimavska Sobota, Velky Krtis,

. R Zvolen, Zarnovica, Ziar nad Hronom

E-mail: objednavky.sk@basf.com 10511707911 Poprad, Gelnica, Kezmarok, Levoga, Liptovsky Mikulas, Rozhava, Revica, Spidska N, Ves, Stara Luboviia

Internet: www.basf-sh.sk T0903 847 822 Kosice |-V, Kosice—okolie, Bardejov, Humenné, Medzilaborce, Michalovce, Pregov, Sabinov, Sobrance, Snina, Stropkov,
www.fasadnestudio.sk Svidnik, Trebisov, Vranov nad Toplou

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajuce sucasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a mozZnost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviaStnych poZiadavkdch je potrebné si vyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia st vykonavané v ramci predzmluvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.

Vydané: jun 2008 Novym vydanim straca staré platnost.



