BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® BC 390 AS (predtym Conipox 1390 AS)

Bezrozpustadlova, dvojzlozkova, predplnena epoxidova stierka, elektrostaticky

vodiva

Popis vyrobku

MASTERTOP® BC 390 AS je elektrostaticky
vodiva, bezrozpustadlova, dvojzlozkova, preplnena
pigmentovana stierka na baze epoxidovej Zivice.

Oblast pouzitia

MASTERTOP® BC 390 AS sa pouziva najviac v
interiéroch, tam kde pozadovana elektrostaticky
vodiva naslapna vrstva spojena s pecatiacou
vrstvou MASTERTOP® CP 689 W-AS na

mineralne, pripravené podklady ako je napr. betdn
alebo cementovy poter. Systémova podlaha
MASTERTOP® 1277 ESD sa pouziva predovS§etkym
tam, kde je poziadavka predovSetkym na
elektrostaticku vodivost ,,ESD*.

Technické udaje*

Pred vytvrdnutim

Vlastnosti a vyhody

e lahka spracovatelhost

e l[ahka aplikacia

e vyborné mechanické vlastnosti

e odolna voci oteru a to i pri tazkej prevadzke

Pokyny na aplikaciu

MASTERTOP® BC 390 AS sa dodava uz v spravnhom
pomere zlozky A (zivice) a zlozky B (tvrdidlo). Pri
miesani oboch zloziek je nutné dodrzat nasledujuce
pokyny:

Zlozka B sa vleje do nddoby so zlozkou A. Je nutné
dbat’ na to, aby zlozka B bola bez zvys$ku naliata
do zloZky A. Na ziskanie homogenity a rovnakej
farby je nutné obidve zlozky intenzivne a dékladne
premiesat nizkotackovym miesadlom (asi 300
otac¢ok/min.). Pri mieSani sa nesmie zabudnut na
dno a okraje mieSacej nadoby, kde sa usadzuju
nerozmieSané zlozky. MieSa sa 3 min., pokial nie je
zmes homogénna. NamieSany material sa nesmie
spracovavat'/ liat' z originalnych obalov!! NamieSana
zmes sa najprv preleje do inej, Eistej nadoby a
znovu sa dékladne po dobu 1 minudty premiesava.
Az potom je mozné zacat' s vlastnou aplikaciou.

Pomer mieSania hmotnostne 5:1
Hustota zmesi g/cm?® 1,47
Viskozita mPas 1940
Doba spracovatelnosti (30 kg vedro) min 30
Dal$ia vrstva po / pochddznost’ pri 20 °C hod min. 15
dni max. 2
UpIné vytvrdnutie / chemicka pri 20 °C dni 5
zatazitelnost’
Teplota okolia a podkladu °C min. 10
max. 15

Maximalna dovolena relativna vihkost’ % 75
vzduchu

Po vytvrdnuti
Tvrdost podla Shore-D po 28 79

dinoch

Zvodovy odpor Ohm 105-109
V spojeni so zvodovou vrstvou MASTERTOP® CP 689 W-AS spifa systém MASTERTOP® 1277 ESD
Specialne poziadavky podla DIN IEC 61340-4-1 resp. DIN IEC 61340-5-1.

* V8Sie uvedené hodnoty su iba orientacné a nemali by byt pouZivané ako podklad na tvorbu Specifikacii.

MASTERTOP



Teplota obidvoch zloZiek systému by mala byt' v
rozmedzi 15-25°C.

Po namieSani sa MASTERTOP® BC 390 AS aplikuje
na vopred pripraveny podklad (uz natrety vodivym
lakom MASTERTOP® CP 689 W-AS) zubovym
hladidlom alebo stierkou &i gumovou raklou. Velkost
zubov sa voli podla pozadovanej hrabky vrstvy.
Mozné vzduchové bublinky na povrchu aplikovanej
stierky sa odstrania preval¢ekovanim (do kriza)
ihlovym valé¢ekom (,jezko“).

Reaktivita zivic je zavisla na okolitej teplote a teplote
podkladu.

Pri nizSich teplotach sa chemicka reakcia
spomaluje, tym sa predizuje doba spracovatelnosti
a interval nanasania a pochdédznost podlahy a

tym aj doba pre aplikaciu dalSej vrstvy. Rovnako
tak dochadza k zvySovaniu viskozity a tym i k
naslednému zvySovaniu spotreby.

Vyssia teplota urychluje chemické reakcie tak,

Ze sa vySSie uvedené hodnoty vyrazne skracuju.

Na dokonalé vytvrdnutie materialu nesmie okolita
teplota a teplota podkladu klesnut pod predpisané
minimum. Po aplikacii by mal byt materiél chraneny
pred priamym kontaktom s vodou asi 24 hod (pri
15°C). Pocas tejto doby moze vihkost spdsobit’
lepivost a zblednutie povrchu stierky, €¢o méze
negativne ovplyvnit prilhavost’ dalSich vrstiev ako
aj vlastné elektrostatické vlastnosti stierky. Takto
zasiahnuté miesta sa musia odstranit.

Okrem tychto vySsie uvedenych skuto€nosti platia
smernice pre pouzivanie reaktivnych (syntetickych)
zivic v stavebnictve.

Priprava a vlastnosti podkladu

MASTERTOP® BC 390 AS sa musi aplikovat
vyhradne na podklad napenetrovany vodivym lakom
MASTERTOP® CP 689 W-AS. Podklad musi byt
nosny, pevny, suchy, bez volnych &astic, prachu,
mastnoty, gumovych otlackov a inych necistot. V
pripadoch znaénych necistot, chybajliceho posypu
v penetra¢nych alebo podkladnych vrstvach alebo
pri prekroCeni doby pretieratelnosti sa doporucuje
podklad otryskat' pieskom alebo ocelovymi
guli¢kami, ofrézovat alebo obrusit. Pripadne sa
opravi vodivy lak MASTERTOP® CP 689 W-AS, ak
bol poskodeny alebo bola prekro¢ena doba na
aplikaciu dalsich vrstiev.

Po priprave podkladu musi byt pridrznost (pevnost
v odtrhu vratane vodivého laku) aspon 1,5 N/mm?
(ciachovany pristroj, zatazovacia rychlost 100N/
sek.). Teplota podkladu musi byt aspon 3°C nad
nameranym rosnym bodom. Podklad musi byt
chraneny proti vzlinajucej vihkosti.

Okrem tychto vySSie uvedenych skuto€nosti platia
vSeobecné poziadavky na kvalitu podkladu pre
aplikaciou stierok zo syntetickych Zzivic.

Postup pri aplikacii/priklady
1. Elektrostaticky vodiva, hladka stierka

1.1 Priprava podkladu - vid’ Priprava a vlastnosti
podkladu

1.2 Penetracia podla miestnych podmienok,
napr. MASTERTOP® P 601 (vid prislusny
technicky list).

Spotreba: 0,3-0,5 kg/m?, podla savosti podkladu.
Posyp Eerstvej penetracie nie je dovoleny.

1.3 Pripadna vyrovnavacia stierka/uzaver

porov, napriklad zmes MASTERTOP® P 601
vratane naplnenia vysusenym kremiéitym
pieskom, zrnitost’ 0,1-0,3 mm podla prislusného
technického listu.

Spotreba: cca 0,6 - 1,0 kg/m? (haplnena zmes).
Posyp Cerstvej vyrovnavacej stierky nie je
dovoleny.

1.4 Na zaistenie a zlepSenie odvedenia
elektrostatického naboja sa nalepia samolepiace
medené pasiky asi v 10 m odstupoch. Vodivé
medené pasiky sa vyvedu aspor 30 cm zvislo
na stenu a pripoja sa na uzemfovacie body

cez prechodku alebo priamo. Uzemnenie musi
vykonat kvalifikovany pracovnik.

1.5 Nanesenie vodivého laku (vodivej vrstvy)
MASTERTOP® 689 W- AS (vid technicky list).
Spotreba: cca 0,1 - max 0,12 kg/m?2. Doporucuje
sa premeranie elektrickej vodivosti zvodovych
prvkov.

1.6 Zhotovenie stierky MASTERTOP® BC 390 AS
na pripraveny podklad v pozadovanej hrubke.
Na odstranenie vzduchovych bubliniek je
doporucené preval¢ekovanie ihlovym valéekom
do kriza.

Spotreba: cca 2,0 - max 2,5 kg/m? reaktivnej
Zivice.

2. ZaSpachtlovanie vytlkov, fabiony

2.1 Pomocou vhodnej epoxidovej Zivice, napr.
MASTERTOP® P 601.

Schvalené/testované systémy

MASTERTOP® BC 390 AS je suc¢astou systému
MASTERTOP® 1277 ESD.

Cistenie

Pri preruseni a po dokonc&eni prac je nutné vetky
opakovane pouzivané nastroje a zariadenia o istit’
pripravkom Reiniger 44.

Balenie
MASTERTOP® BC 390 sa dodava v 30 kg baleni.
Farba

Podla platnych vzorkovnikov.



Skladovanie

Skladujte v suchu, v pévodnych, neotvorenych

a neposkodenych nadobach / obaloch pri
doporucenej teplote 15-25°C. Chrarite pred
priamym slne¢nym Ziarenim. Vyhnite sa skladovaniu
pod doporucenou teplotou.

Pri vysSie uvedenych podmienkach skladovania

je mozné material skladovat po dobu uvedenu na
obale vyrobku.

Bezpecénostné opatrenia

MASTERTOP® BC 390 je vo vytvrdnutej forme
fyziologicky nezavadny.

Pri praci s materidlom je treba dodrziavat
nasledujuce ochranné/bezpeénostné opatrenia:
Vyhnite sa inhalacii vyparov a kontaktu s kozou.
Noste ochranné rukavice a ochranné okuliare.
Pocas prace nejedzte, nefajCite a chrante material
pred otvorenym ohfiom. Bezpe&nostné opatrenia pri
manipuldcii s materidlom (s epoxidovymi zivicami)

a pri doprave najdete v prilozenom letaku a v
materidlovom a bezpe¢nostnom liste.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF
Slovensko spol. s r.o. je Vam s dalSimi informaciami
a technickou podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty

T: 041/76 314 83, T: 0918 838 918

F: 041/72 345 92

E-mail: info@basf-sh.sk

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F:041/72 345 92

E-mail: objednavky@basf-sh.sk

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Topol¢any

Turcianske Teplice

Technicko - poradensky servis
0903 400 855 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec

Trmava, Dunajské Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Senica, Skalica Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Sala
0903 553 696 Trencin, Banovce, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza, Plchov,

0910 999 771 Zilina, Byt¢a, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké Nové Mesto, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Tvrdogin,

0911 505 911 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luenec, Poltér, Rimavska Sobota, Reviica, Velky K,
Zvolen, Zamovica, Ziar nad Hronom
Nitra, Levice, Nové Zamky, Zlaté Moravce

0903 847 833 Kosice, Gelnica, Michalovce, Moldava, RoZiava, Sobrance, Spisska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Topfou
PreSov, Bardejov, Humenné, Kezmarok, Levoca, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov st velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajtice sticasnym znalostiam.
Spracovatel’ je povinny preskusat’ vhodnost’ a moznost’ pouzitia produktu na zamysfany Ucel. Pri zviastnych poziadavkach je potrebné si vyZiadat’ nase poradenstvo. Poradenstvo a
doporucenia st vykonavané v ramci predzmluvnych/zmluvnych vedlajsich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.

Datum vydania: 03. 03. 2008

Novym vydanim straca staré platnost.



