BASF

The Chemical Company

OLDOPOX MULTICOAT

Hospodarny, 2-zlozkovy nater na baze epoxidovej zivice, s nizkym obsahom rozpustadiel, vhodny na tazku
ochranu vogi kordzii v oblasti nad alebo pod vodnou hladinou (napr. pritazova vodna nadrz). Vo vytvrdnutom
stave vynika vysokou odolnostou voci obrusu a jednoduchou gistitelnostou.

Spojivo na baze:

epoxidova Zivica

Hustota (DIN 53217, +20 °C):

cca 1,32 g/ml (zmes)

Podiel tuhej latky:

objemovo: cca 73 %
hmotnostne: cca 82 %

Pomer mies$ania:

1,5 : 1 objemovo prip.
2,5 : 1 hmotnostne s EP- tvrdidlom 613, Art, Nr. 387 - 0613

Doba spracovatelhosti (+ 20° C): 2 hodiny
Farebné odtiene: - 0039 Cervenohnedy
- 0901 biely
- 7001 sivy
Stupen lesku: hodvabne leskly
VOC - hodnota cca 240 g/l

Skladovanie pri + 20° C:

Cca. 12 mesiacov v pevne uzavretych originalnych baleniach.
Otvorené balenia drzat dobre uzavreté a skoro spotrebovat.
Chranit pred mrazom, teplom a vihkostou.

Vydatnost:

Hrabka vrstvy a spotreba (na 1 vrstvu):

Pri odporu€anej hrubke suchej vrstvy 250 pm na rovnej ploche
teoreticky cca.: 450 g/m?, prip. 340 ml/m?

zodpoveda cca. : 2,2 m?/kg, prip. 2,9 m?/I.

Ide o orienta¢né hodnoty, ktoré nemozno povazovat za zavazné, nakolko kazdy
povrch vykazuje iné viastnosti, ktoré ovplyvriuju spotrebu. Zistovat spotrebu je
potrebné na objekte v sulade s normou DIN 53220.

Teplota spracovania:

min. -5° C, max. +30 °C (teplota vzduchu a objektu).
max rel. vlhkost vzduchu < 85 %. Dbat na rosny bod !

Doby pre nanasanie dalSich vrstiev:
pri-5 °C

pri +5 °C

pri +10 °C

pri +20 °C

pri +30 °C

minimalne maximalne

48 hodin
20 hodin
18 hodin
12 hodin

6 hodin

cca 90 dni
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Specifické vlastnosti a odolnosti:

Dvojzlozkovy epoxidovy material tvrdnuci pri nizkych teplotach, odolny vo&i narazom a obrusu. Kratkodobo
odolny vodi velkému mnoZstvu chemikalii a morskej vody. V pripade spracovania pri nizkych teplotach sa
nevytvaraju zrazeniny. Dobra prilnavost dokonca pri priprave podkladu podla normy DIN 55928 ST 2 alebo

na starych povrchoch s obsahom alkydovej Zivice podla zodpovedajucej pripravy podkladu a vykonania
skusobného nateru. Oldopox Multicoat je s posypom vhodny ako kryci nater na medzinater s EP Eisenglimmer
v lodiarenskom priemysle.

Priprava povrchu:

Priprava povrchu je rozhodujucim faktorom pre trvacnost kazdého systému povrchovej Upravy. Povrch musi
byt Cisty, suchy, pevny a o€isteny od zvySkov po valcovani, hrdze a inych cudzich vrstiev. Najlepsi vysledok
sa dosiahne pomocou otryskania podla normy DIN ISO 12944-4, normovany stuperi Cistoty SA 2. Nosnost
a prilnavost starych vrstiev je potrebné vyskusat prostrednictvom skuSobného nateru. Zvetrané, popraskané a
jednoznacne olupujuce sa vrstvy bezo zvySku odstranit.

Standardna skladba systému:

Ocel Pozinkovana ocel
Zakladny néater 1 x 75 pm Oldopox ZM, 1377-0066 1 x 80 pm Oldopox Primer ZHG, 1321-0815
Medzinater 1 x 250 um Oldopox Multicoat, 1346 - farebny odtiefi
Kryci nater 1 x 40 pm Bufalin KH-Lack, 1466 - farebny odtier
1 x 40 ym Oldodur ADN seidenglanzend 1311 - farebny odtier
1 x 40 pm Oldodur ADN glénzend |1316 - farebny odtier

Postup pri aplikacii:

Obsah balenia s tvrdidlom bezo zvysku pridat do balenia s obsahom zakladnej zlozky. Tvrdidlo nechat dobre
vytiect. Zakladnu zloZku a tvrdidlo dékladne premiesat, najlepSie pomocou mechanickej vitacky, preliat a
znovu premieSat. Pri spracovani sa musi dbat na Cistotu naradia. Prave stopy po vihkosti velmi znizuju kvalitu a
pridrznost povrchovej vrstvy.

Spobsob nanasania Airless-striekanie natieranie, val¢ekovanie
Kompresia Cerpadla: 1:30

O trysky: 0,019 inch v dodanej konzistencii

Uhol striekania 60° Poc&as spracovania pri nizkych
Dizka hadice cca30m teplotach riedit 5-10 % s EP
EP-Verdlinnung (Art.-Nr. 103-0135) Verdlnner [103-0135

Pri striekani je potrebné pomocou ucinného odlu¢ovaca vody zabezpecit suchy vzduch pri striekani.

Ochranné opatrenia:

Pri spracovani je potrebné reSpektovat upozornenia a rady ohladne bezpe€nosti, uvedené na obale, ako aj
prislugné predpisy kompetentnych profesijnych zdruZeni, tykajluce sa zabranenia drazom. Dal$ie podrobnosti
sa daju dozvediet z Karty bezpe&nostnych tdajov.

BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis
Divizia Stavebné hmoty, Zilina T0918 111918 Bratislava .- V.

T:041/76 314 83, T: 0918 888 918~ 10918444918 » ) . , ,
F- 041/72 345 92 T 0903 400 851 Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Nové Zamky, Pezinok,Senec, Sala

E il: inf k@bast T 0910908 590 Trnava, Hlohovec, Malacky, Myjava, Nitra, PieStany, Senica, Skalica
-mail: into.sk@bast.com T0903776 800 Zilina, Bytéa, Gadca, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Martin, Namestovo, Povazska Bystrica, Ruzomberok, TurSianske

Zékaznicky servis: Teplice, Tvrdo$in
T 041/72 345 91 T 0905209208 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové M. nad Vahom,Partizanske, Puchov, Prievidza, Topol&any, Zlaté Moravce
F: 041/72 345 92 T 0903 621456 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Levice, Lugenec, Poltér, Rimavska Sobota, Velky Krtis,

. R Zvolen, Zarnovica, Ziar nad Hronom

E-mail: objednavky.sk@basf.com 1911707911 Poprad, Gelnica, Kezmarok, Levota, Liptovsky Mikulés, Rozitava, Revtica, Spisska N. Ves, Staré Lubovita

Internet: www.basf-sh.sk T 0903 847 822 Kosice |.-IV., Kosice—okolie, Bardejov, Humenné, Medzilaborce, Michalovce, PreSov, Sabinov, Sobrance, Snina, Stropkov,
www.fasadnestudio.sk Svidnik, Trebigov, Vranov nad Toplou

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajuce sucasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a mozZnost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviaStnych poZiadavkdch je potrebné si vyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia st vykonavané v ramci predzmluvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.

Vydané: jun 2008 Novym vydanim straca staré platnost.



