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The Chemical Company

MBRACE® EPOXIKLEBER 220

Dvojzlozkové Specialne epoxidové lepidlo pre systém zosilnenia konstrukcii externe

lepenou uhlikovou vystuzou MBrace®.

Popis produktu

MBrace® Epoxikleber 220 je $pecialne thixotropné
dvojzlozkové epoxidové lepidlo Sedej farby, urCené pre
silové spojenie uhlikovych kompozitnych materialov
(S&P CFK lamiel) s podkladom. Vlastnosti lepidla

a jeho meterialovej charakteristiky v Cerstvom i vo
vytrvrdenom stave su navrhnuté tak, aby spifiali
narocné kritéria a poziadavky dané systémom
MBrace®, systémom na zosilfiovanie konstrukcii
externe lepenou uhlikovou vystuzou. Lepidlo je
schvalené a certifikované ako neoddelitelna zlozky
systému MBrace® a jeho pevnostné charakteristiky su
zakladfiou navrhovaného vypoc&tového programu ,,FRP
Lamella®.

Oblasti pouzitia

¢ silové spojenia
¢ lepenie uhlikovych S&P CFK lamiel na betdn, ocel,
liatinu, drevo alebo do prirodného kamena.

Vyhody

¢ ready-to—use (okamzite pripravené na pouzitie), nie je
potrebné pridavat iné plniva.

* predizena doba spracovatelnosti

¢ vysoka lepivost a prilnavost k podkladu

e thixotropné, nerozteka sa ani nesteka pri aplikacii nad
hlavou

¢ vyborna prilnavost na matne vihky podklad

¢ vysoké mechanické pevnosti

¢ vytvrdzuje s minimalnym zmrstenim

¢ bezrozpustadlovy vyrobok

Technické udaje*

Priprava podkladu

e Spravne pripraveny podklad na lepenie tuhych
vystuznych uhlikovych lamiel musi vykazovat pevnost
v tahu povrchovej vrstvy (odtrhovéa pevnost) minimaine
1,5 N/mm?>.

¢ Podklad musi byt zbaveny vSetkych necistot, ktoré
mozu v kone€nom efekte znizit prilnavost lepidla. Ide
hlavne o olej, tuky, vosky, oddebriovacie natery a pod.
Podklad musi byt dalej zbaveny prachu (najlepsie
odsatim) a mal by byt pokial je mozné ¢o najsuchsi.
Maximalna pripustna hodnota vihkosti podkladu
(hmotnostne, merané napr. CM-pristrojom) by nemala
prekrocit 4 %. Povrchova vlhkost u matne vihkého
povrchu (do cca 10 %) je akceptovatelna, nesmie vSak
zasahovat do hibky podkladu. Beténovy podklad by
mal byt ( v zavislosti na klimatickych podmienkach)
stary minimalne 3 az 6 tyzdfov.

Délezité upozornenie

¢ Pre zosilhovanie systémom MBrace®, t.j. systémom
externe lepenych uhlikovych lamiel, musi byt zaistené
dokonalé prenesenie vzniknutych tahovych sil v lamele
do podkladu.

e Mechanické oc€istenie podkladu je preto nesmierne
délezité a nesmie byt v Ziadnom pripade zabudnuté.
Pre kvalitnu pripravu podkladu mozno pouzit
Standardné metody ako su opieskovavanie, brusenie,
frézovanie, pikovanie alebo zrnovanie. Pred vlastnym
lepenim sa tieZz musia vyrovnat vSetky nerovnosti

v podklade, ¢im sa eliminuje vznik neziaducich
vnutornych sil v lamele. Maximaélna pripustna odchylka
j€ 5 mm na2 m latu.

Forma pastovita zlozky A,B

Farba svetlo Seda ZloZka A
Cierna Zlozka B

Specificka hmotnost cca1,7 g/cm? ZloZzka A
cca1,7 g/cm? Zlozka B
cca 1,7 g/cm?® zloZzka A+B

MieSaci pomer A:B 3:1 hmotnostne
3:1 objemovo

Doba spracovatelnosti cca 60 min. pri 20°C

Pevnost v tahu >3 N/mm?

Pevnost v tlaku

Prilnavost na podklad (k beténu, po 3 ditoch, pri teplote | >2 N/mm?

+20°C)

(k S&P CFK lamele)

k vyrovnavacej malte MBrace® Reprofiliermdrtel 230)




¢ VVhodnou reprofila¢nou maltou na vyrovnavanie tychto
nerovnosti je opravna a vyrovnavacia malta MBrace®
Reprofiliermortel 230.

Spracovanie

MieSanie:

¢ Najprv sa dokladne premieSaju oddelene obidve
zlozky (zlozka A-Zivica, zlozka B-tvrdidlo) a potom sa
ZloZka B prida do zloZzky A. Zmes sa dékladne mieSa
nizkootackovou elektrickou vitackou s nadstavcom
na miesanie farieb pokial nie je rovnofarebna (Sedy
odtier)), homogénna a bez hrudiek. Aby sa zamedzilo
nedokonalému premieSaniu zmesi, doporucuje sa
namieSanu zmes preliat, resp. preloZit do inej Cistej
mieSacej nadoby a v nej zmes eSte niekolko minut
pomaly premieSavat, aby sa do zmesi dostalo ¢o
najmenej vzduchu.

MieSaci pomer:

e Zlozka A : ZloZzka B = 3 : 1 (hmotnostne i objemovo)
Doba spracovatelnosti:

e asi 60 minut pri teplote +20°C

* Pred nanesenim lepidla na lamelu je potrebné jej
povrch dékladne ocistit handrickou napustenou
$pecidlnou cistiacou kvapalinou MBrace® Reiniger.
Handri¢ka by mala byt biela, aby na nej boli zretelné
stopy po oc&istenom uhlikovom prachu s povrchu
lamely.

¢ Pokial je povrch drsnejsi a hrubsi, doporucuje sa
najprv naniest lepidlo na podklad a to rovhomerne
Spachtlou v hrubke asi 1 mm. Na ocistenu lepenu
stranu lamely sa Spachtlou alebo lepSie pomocou tzv.
spretahovacieho” pripravku nanesie strechovito (s
prevySenim uprostred lamely) lepidlo v hrubke asi 2mm.
* Pocas doby spracovatelnosti lepidla sa musia
vykonat nasledujuce kroky:

- lamela sa osadi (prilepi) na konstrukciu

- rovhomernym pritlakom sa tvrdym val€ekom pritlaci
k podkladu, vytlacené lepidlo sa odstrani (mozno ho
v dobe spracovatelhosti opéat pouzit, pokial nie je
znecistené)

- skontroluje sa, €i je ha oboch stranach lamely lepidlo
rovhomerne vytlatené a &i lamela nikde po nalepene;j
ploche neodstava, alebo neprevisa.

1 mm a nesmie prekrocit 3 mm.

Délezité upozornenie

¢ Pri nanasani lepidla sa s ohfadom na Cistotu prace
a docielenie rovnomernej hrubky lepidla doporucuje
pouzivat pretahovaci pripravok s nastavitelnou Sirkou
(pre rézne typy lamiel) a s profilovanou zarazkou,
zaistujucou strechovité nanesenie lepidla.

* Pocas nanasSania lepidla na konstrukciu, po€as
lepenia lamiel a po dobu nutného minimalneho
vytvrdzovania ( v zavislosti na klimatickych
podmienkach) nie je mozné vystavovat konstrukciu
otrasom a vibraciam, ¢i inému obdobnému zataZeniu.
¢ Po vytvrdnuti lepidla je vhodné sa poklepom po celej
dizke lamely presveddit, Ze je na celej ploche prilepena
(duty zvuk).

¢ KedZe cely systém podmienene spifia protipoZiarné
opatrenia, je treba kazdu aplikaciu posudzovat podla
miestnych poZiarnych poZiadaviek.

¢ \Vzhladom na pozadovany vysledny vzhlad povrchu
lamiel je mozné povrch lamiel pretierat vhodnym krycim
naterom, napr. PCI Betonfinish W alebo PCI Polyflex.

Spotreba

Cca 1,7 kg/m2/mm
Cistenie
ESte celkom nevytvrdnuté lepidlo mozno odstranit

pomocou rozpustadlovych Cistiacich pripravkov.
Vytvrdnuté lepidlo mozno odstranit len mechanicky.

Balenie

12 kg a 6 kg, (A+B) kombi balenie

Bezpecénostné opatrenia

Udaje o zloZeni, pripadnych zdravotnych rizikach
a o odstrafiovani obalov mozno Cerpat z etikiet
a bezpecnostnych listov.

Teplota pri aplikacii a pri skladovani

¢ Doporucena teplota by mala byt v rozsahu +10°Caz
+30°C, skladovatelné po dobu 1 roka (v neporusenych
a uzatvorenych obaloch).

¢ Podchladené alebo ztuhnuté jednotlivé zlozky

je mozné zmieSat az po zohriati a dékladnej
homogenizacii.

Skusky lepidla v kotevnych oblastiach

¢ Doplnujuce skusky zakotvenia lepidla MBrace®
Epoxikleber 220 a S&P CFK lamiel k beténovému
podkladu boli nezavisle vykonané na univerzitach:
TU Kassel, SRN; EIA Fribourg, Svaj¢iarsko; TU
Braunschweig, SRN; CHUNGBUK NU Koérea; TU
Lisabon, Portugalsko a ostatné.
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Obr.1: Experimentalne overovanie kotvenia v oblasti A
(kotvova oblast, zakotvenie lamely) a v oblasti B (medzi
advoma trhlinami).

Obr.2: Simulacia rozdielnych Smykovych napéti v lepidle
MBrace® Epoxikieber 220.
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Obr.3: Stanovenie napéitia v lepidle (vrstva lepidla 2 mm).

Vypoctovy a navrhovy model vypoc¢tového programu
»-FRP Lamella“ pre navrh zosilnenia uhlikovymi S&P
CFK lamelami je stanoveny na zéklade spolupdsobenia
epoxidového lepidla MBrace® Epoxikleber 220

a uhlikovych S&P CFK lamiel. Udaje st neprenosné.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r. 0. je Vam s dalSimi informaciami a technickou

podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis

Divizia Stavebné hmoty, Zilina T 0918 828 828
T: 041/76 314 83, T: 0918 888 918

F: 041/72 345 92 T0018 588 688
E-mail: info.sk@basf.com T 0918 490 825
Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91 T 0903 776 400

F: 041_/72 345 92 T 0905 033 303

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk T 0918 688 688
www.fasadnestudio.sk

Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec
Trnava, Dunajska Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Piestany, Senica, Skalica

Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza,
Puchov,
Zilina, Byt¢a, Cadca, Dolny Kubin, Liptovsky Mikula$, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Turgianske Teplice, Tvrdosin

Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luéenec, Poltér, Rimavska Sobota, Revica, Zvolen,
Zarnovica, Ziar nad Hronom , Nitra, Koméarno, Levice, Nové Zamky, Sala, Topol&any, Zlaté Moravce

Kosice, Gelnica, Michalovce, Roziava, Sobrance, Spisska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Toplou, PreSov, Bardejov,
Humenné, Kezmarok, Levoc¢a, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovnia, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah poutZitia produktov st velmi rozdlielne. V/ nasich vyrobnych listoch sti uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajice sucasnym
znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a mozZnost poutzitia produktu na zamyslany tcel. Pri zviastnych poZiadavkach je potrebné si vyzZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia sti vykondvané v rdmci predzmiuvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.
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Novym vydanim straca staré platnost.



