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The Chemical Company

MBrace® Laminate Adhesive HT

Vysokopevnostné epoxidové lepidlo s vysokou teplotou sklovitého prechodu Tg pre

lamelovy systém MBrace®

Popis produktu

MBrace® Laminate Adhesive HT je bezrozpustadliové
dvojzlozkové epoxidové lepidlo pre lamelovy systém
MBrace®.

Oblasti pouzitia

MBrace® Laminate Adhesive HT je nosné lepidlo,
ktoré sa pouziva spolu s MBrace® lamelami na
vytvorenie externe lepeného systému na zosilfiovanie
stavebnych konstrukcii. Je vhodné na:

e vertikalne, horizontélne aplikacie a stropy.

e zosilflovanie betdnovych, ocelovych a drevenych
podkladov

Vlastnosti

¢ \/ysoka pevnost

¢ Nesteka

¢ \/ysoka prifnavost

e Chemicka odolnost

e Odolnost proti narazu
e Nezmrastuje sa

¢ Na baze epoxidu

¢ Jednoduché pouZitie
¢ Bezrozpustadlové

Spracovanie

Penetracia
Z podkladu odstranit olej, mastnotu, prach a vSetky
uvolnené Casti.

PoSkodené &asti odstranit zoSkrabanim,
vysokotlakovym otryskanim alebo podobnymi
metédami. Opravit povrch a obnovit nosnu schopnost
opravnymi maltami Emaco® Nanocrete. Nerovnost
podkladu pri vzdialenosti 2 metre nesmie byt viac
nez 2 mm. Na vyrovnanie alebo rychle opravy
povrchu pouzite MBrace® Putty. Cely podklad musi
byt schopny uniest prenos zataZzenia a musi mat
pridrznost (vysledok odtrhovej skusky) min. 1,0 MPa.
Podklad musi byt rovny, &isty a vhodne pripraveny
bezprasnym opieskovanim.

Podklad musi mat minimalnu teplotu +5 °C a musi
byt aspon 3 °C nad teplotou rosného bodu. Vihkost
podkladu musi byt menej ako 4 %.

Zrezte lamely MBrace® Laminate na pozadovanu
dIZku vhodnym rezacim zariadenim.

Pred aplikaciou sa, prosim, oboznamte s technickou
dokumentéaciou MBrace® Primer, MBrace® Pultty,
MBrace® Laminate Adhesive HT a ostatnych
aplikovanych vyrobkov.

Penetracia

Aplikujte jeden nater MBrace® Primer a val¢ekom ho
rovnomerne rozotrite po povrchu. Dbajte na to, aby
bol naimpregnovany Uplne cely podklad a aj vSetky
dutiny. Nechajte zaschnut a po cca 90 mindtach
zacnite s aplikaciou lamiel MBrace®.

Pri lepeni na velmi savé podklady je pouzitie
penetracie nutné.

Ak je to potrebné, na vyplnenie povrchovych pérov
a vad v beténovych alebo drevenych podkladoch
pouzite MBrace® Putty.
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EN 1504-4

Produkt na lepenie vystuze
s nosnou funkciou, na pouzitie pri
narocnejsSich poziadavkach

PridrZznost / adhézna sila Odtrhova pevnost pri
> 14 N/mm?

Pevnost v Sikmom
Smyku pri

50 ° 250 N/mm?

60 ° =60 N/mm?

70 °>70 N/mm?

Pevnost v Smyku > 12 N/mm?
Zmrastovanie / expanzia <0,1%
Spracovatelnost 97 minut pri 22 °C
Modul pruznosti > 2000 N/mm?

Koeficient tepelnej <100 x 10°na K
roztaZnosti
Teplota sklovitého prechodu | 240 °C

Reakcia na oheri Trieda F

Trvanlivost Splria

Nebezpecné latky Spiria 5.4 EN 1504-4




Technické udaje
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Vlastnost Norma Jednotka | Hodnota
Hustota (20 °C): g/cm?® ccal,7
Hrubka vrstvy mm 1az3
Doba mieSania minuty minimalne 3
Doba spracovatelnosti pri 22 °C minuty cca 97
UplIné vytvrdnutie po (pri 25 °C) dni cca’
Teplota pri aplikacii (podklad a material) °C +5 az +30
Pridrznost k beténu UNE-EN 1542 N/mm? 1,8 (porusenie beténu)
Pevnost v Sikmom Smyku UNE-EN 12188 N/mm? 50°=78

60° =78

70° = 86
Pevnost v tlaku UNE-EN 12190 N/mm? cca 73
Modul pruznosti (stlaéenie) UNE-EN 13412 N/mm? cca 8706
Modul pruznosti (ohyb) UNE-EN ISO 178 N/mm? cca 4263
Teplota sklovitého prechodu Tg ISO 6721 °C 62,6

EN 12614 52,28

Pridrznost k oceli: UNE-EN 12188 N/mm? cca 16
Absorpcia podla Karstena (podia CEB-FIP rozboru) kg/m?h'2 |0
Linearne zmrastovanie UNE-EN 12617-1 % S$1:0,03

S2:0,09
Pridrznost betén na betédn (podla CEB-FIP rozboru) UNE-EN 12636 MPa 9 (porusenie beténu)
Tepelna roztaznost UNE-EN 1770:1999 °C 35,8 x 10

Doba vytvrdzovania bola merana pri teplote +20 °C a 65 % relativnej vihkosti vzduchu. Uvedené hodnoty su ziskané na
zaklade vysledkov skusok. Malé odchylky sa méZu vyskytnut v zavislosti od davky, mnoZstva a citlivosti meracej metody.
V procese navrhu je nutné s tym pocitat. Odporuca sa, v pripade potreby, vykonat skusky, Ze technické parametre vyrobku

splriaju kritéria stanovené v névrhu.

MieSanie

MBrace® Laminate Adhesive HT sa dodava v
presnom pomere dvoch zloZiek, pripravenych na
pouzitie. Najskér mechanicky rozmieSajte zlozku A.
Potom do zloZzky A pridajte zloZzku B. Dbajte na to,
aby nadoba so zloZkou B bola uplne vyprazdnena.
MieSajte nizkootackovou vitaCkou s mieSacim
nadstavcom (max. 400 ot./min.) 3 mindty, pokym
nevznikne hladka, homogénna zmes. Vyhnite sa
vmiesaniu vzduchovych bublin do zmesi. MieSanie
Ciastkovych mnozZstiev je prisne zakdzané.

Aplikacia
Z povrchu lamiel MBrace® odstrarite ochrannu foliu.
Zabrarte akémukolvek znecisteniu na povrchu.

Na podklad, ako aj na lamelu MBrace® naneste
jednu vrstvu lepidla MBrace® Laminate Adhesive

HT v hrubke 1-3 mm. Potom rukou pritlacte lamelu
MBrace® opatrne na podklad. Tixotropné lepidlo ju
bude drzat na mieste. Tvrdym gumenym val¢ekom
pritlacte lamelu MBrace® do lepidla. Vyvijajte pritom
rovhomerny tlak pohybom val€eka oboma smermi
po lamele. Aby sa uvolnil zadrZzany vzduch, uistite sa,
Ze lepidlo bolo vytlagené po stranach lamely. VSetok
vytlaCeny material odstrante Spachtlou. Hrabka
lepidla by mala byt v priemere 2 mm. Zabezpecte
minimalny rozostup 5 mm medzi lamelami MBrace®.

Vytvrdzovanie

MBrace® Laminate Adhesive HT bude Uplne
vytvrdnuté po cca 7 drioch pri 25 °C. Pocas tychto
dni minimalizujte akékolvek velké vibracie.

Spotreba

Spotreba v pripade bezného beténu je cca

1,7 kg/m?/mm.

Tato spotreba sa moze v zavislosti od podkladu lisit.
Kvoli presnej kalkulacii spotreby sa odporuca urobit
skusku priamo na mieste.

Cistenie
Znecistené miesta a naradie je mozne distit v

Cerstvom stave vhodnym rozpustadlom. Po vytvrdnuti
sa da material odstranit len mechanicky.

Balenie

Dostupné v 5/ 10 kg baleni.

Skladovanie

Skladovatelnost vyrobku je 12 mesiacov od datumu
vyroby (v neporusenych originalnych obaloch) pri
skladovani v suchu a chlade podla pokynov vyrobcu.

Délezité upozornenia

Navrh a podrobnu Specifikaciu by mali vykonavat
kvalifikované a kompetentné osoby.

Aplikaciu by mali vykonavat zaskoleni a skuseni
pracovnici dodavatefa. Kontrolu kvality na stavbe by
mala vykonat nezavisla organizécia ur€ena klientom
alebo jeho zastupcom.
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Povrchy vystavené UV Ziareniu je potrebné chranit

pocas 2 dni (max. 7 dni) vhodnym vyrobkom z radu
Masterseal®, aby sa zaistilo vynikajlice spojenie medzi
ochrannou vrstvou a FRP. Dalsie podrobné informacie
o lamelach, penetracnych nateroch, opravnych
maltach a nateroch je mozné najst v technickych
listoch jednotlivych vyrobkov.

Bezpecnostné opatrenia

Je potrebné dodrZiavat obvyklé bezpe€nostné
opatrenia pri praci s chemikaliami. Nejest, nepit a
nefajcit. Po€as preruSenia prace a jej ukon&eni si je
potrebné umyt ruky.

Vyhnut sa kontaktu s o€ami a dlhodobému kontaktu
s pokozkou. V pripade zasiahnutia o¢i, vyplachovat
okamzite minimélne 15 mindt vodou. Vyhladat
lekarsku pomoc. V pripade kontaktu s pokoZzkou,
postihnuté miesto dékladne umyt vodou.

Dalgie informacie ohladne manipulécie a dopravy su
uvedené v karte bezpe€nostnych udajov.

Zvysky vyrobku a obaly je povinny zlikvidovat
kone&ny uzivatel vyrobu podla platnych nariadeni.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. sr. 0. je Vam s dalSimi informaciami a
technickou podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis
Divizia Stavebné hmoty, Zilina T0918 828 828 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec
T: 041/76 314 83, T: 0918 888 918

F: 041/72 345 92 T 0918 588 688 Trnava, Dunajska Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, PieStany, Senica, Skalica

E-mail: info.sk@basf.com T 0918 490 825 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, PovaZska Bystrica, Prievidza,
Zakaznicky servis: Puchov,

T 041/72 345 91 T 0903 776 400 Zilina, Bytéa, Cadca, Dolny Kubin, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Turgianske Teplice, Tvrdo$in

F: 041/72 345 92

T 0905 033 303 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luéenec, Poltér, Rimavské Sobota, Revica, Zvolen,

E-mail: objednavky.sk@basf.com Zarnovica, Ziar nad Hronom , Nitra, Komérno, Levice, Nové Zamky, Sala, Topol&any, Zlaté Moravce
Internet: www.basf-sh.sk T 0918 688 688 Kosice, Gelnica, Michalovce, Roziava, Sobrance, Spi§ska Nova Ves, Trebisov, Vranov nad Toplou, PreSov, Bardejov,
www.fasadnestudio.sk Humenné, KeZzmarok, Levo¢a, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Luboviia, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V' naSich vyrobnych listoch su uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajice
sticasnym znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a mozZnost pouitia produktu na zamyslany ucel. Pri zvidstnych poZiadavkach je potrebné si vyZiadat
naSe poradenstvo. Poradenstvo a doporucenia su vykondvané v ramci predzmiuvnych/zmluvnych vedlajSich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.
Aktualne informacie o produktoch su dostupné na www.basf-sh.sk

Vydané: Februar 2011 Novym vydanim straca staré platnost.



