BASF

The Chemical Company

Masterflow® 920 SF

Univerzalna, vysokouéinna zmes uréena na kotvenie, na baze metakrylatovej zivice,

neobsahuje styrén

Popis produktu

MASTERFLOW® 920 SF je dvojzlozkova, vysokoucinna
tixotropna malta na baze metakrylatovej zZivice, neob-
sahuje styrén. Malta je Specialne ur€ena pre aplikacie,
pri ktorych su stredne tazké a tazké bremend kotvené
do dutych tvarnic alebo pevnych podkladovych ma-
terialov.

Obe zlozky MASTERFLOW® 920 SF su balené v jednej
kartusi s oddelenymi komorami a pri aplikacii su pod
tlakom spravne zmieSané priamo v tryske.

Rozsah pouzitia

MASTERFLOW® 920 SF je univerzalna malta ur¢ena na
kotvenie (chemicka kotva) vhodna predovsetkym na:

¢ kotvenie vystuZe do predvrtanych otvorov v betone
¢ upevinovanie kotviacich skrutiek

¢ kotvenie skrutiek, vrutov, ocelovych dosiek

¢ uchytenie vystuznych ocelovych prutov, strihova
vystuz

¢ aplikacie vykonavané pri nizkych teplotach az do
-5 °C.

® upevnovanie vrat, roliet, antén a inych konstrukcii
v domécnostiach

Vlastnosti produktu

¢ jednoduché pouZitie bez nutnosti mieSania

e velmi dobra prilnavost

¢ rychla instalacia (vzhladom k rychlemu tuhnutiu)
¢ kotvenie taZzkych a stredne tazkych bremien

¢ pouzitie aj v diamantom vyvftanych otvoroch

¢ vysoka pociato€na aj kone¢na pevnost

e aplikacie v mierne vlhkom prostredi

® mozné pouzitie pri nizkych aj vysokych teplotach
¢ velmi malé zmra$tenie

e pouzitie pri vnutornych i vonkajSich aplikaciach

¢ vhodné na pouzitie pri aplikaciach s velkou zatazou
e parametre garantované certifikaciou ETA

® zmes neobsahuje styrén a rozpustadla

Technické doporucenia

Technické vlastnosti, trvanlivost a bezpecnost
vykonanej aplikacie pri kotveni ocele (vystuze), skrutiek
a vrutov, su velmi zavislé od podkladového materialu,
rozmerov prvku, od spbésobu vrtania a Cistenia otvo-
rov, od teploty podkladu a od typu kotviacich skrutiek
alebo vystuze.

Preto  spravny  konstrukény navrh  nosného

prvku, ktory ma byt opraveny, méze vykonat len
kvalifikovany odbornik (statik). Rovnako aj spravny
vyber kotviaceho materidlu a typu chemickej kotvy.
Zakladné technické udaje a smernice na navrhovanie
su popisané v tabulkach - vid. dale;.

kotvenie v beténe podla
ETAG N° 001

kotvenie do dutych blokov

Aplikacia

Priprava podkladu

Podklad musi byt Cisty, pevny, zbaveny vSetkych latok,
ktoré by mohli negativne ovplyvnit prilhavost chemickej
kotvy.

Beton alebo malta, do ktorych su skrutky alebo ocelové
ty€e upevriované, musia byt staré aspon 28 dni.

Vitanie otvorov

Otvory mézu byt odvitané diamantovymi vrtakmi alebo
beZnou vitagkou s priklepom. Hibka a priemer otvoru
su dané druhom podkladu, uzitkovym zatazenim a ro-
zmerom kotviacich prvkov.

Vyvitané otvory musia byt poriadne ocistené okruh-
lymi kefami a stlaenym vzduchom bez obsahu oleja
(pouzitim kompresoru alebo ru¢nej pumpy). Podklad
moZe byt vihky, ale bez stojacej vody.



PouZitie kartusi

Ak sa aplikacia vykonava v chladnom prostredi, je
doporucené uchovavat kartuse v teple, lebo vytlacanie
MASTERFLOW® 920 SF pri teplotach pod 0 °C
vyzaduje vacsie Usilie.

Tesniacu zatku uvolhit a zmieSavaciu trysku osadit na
kartusu. Kartusu vlozit do vytlacnej pistole a stlacat.
Nepouzivat prvych niekolko centimetrov zmesi, pokym
nema stalu farbu.

Pri dlh&ich prestavkach pri aplikacii trysku odstranit a
nasadit spat tesniaci uzaver.

Aplikacia v pevnych podkladoch

ZmieSavaciu trysku osadit na kartuSsu so zmesou
MASTERFLOW® 920 SF a vlozit do otvoru (na koniec
otvoru) a postupne vytlacit primerané mnozstvo zmesi
pokym material z otvoru pomaly nevyteka. Material by
mal vyplnit cely otvor bez vzduchovych bublin.
Kotviaci prvok (kotviacu skrutku alebo ocelovy prut)
vlozZit do otvoru a zasunut ho az na jeho koniec.
Prebyto€na zmes vytlaCend z otvoru by mala byt jasne
viditelna. Pred zataZzenim kotvy dodrziavat dobu tuh-
nutia uvedenu nizSie v tabulke.

Aplikacia v dutych blokoch

Vyvrtat otvor s priemerom 16 mm, vycistit ho podlia
popisu vySSie a vlozit Specialnu trubicu (hmozdinku),
uréenu pretentotyp aplikécie. Nasadittesniacumanzetu
na tuto hmozdinku a kolmo cez fu aplikovat z vytlacnej
pistole adekvatne mnozstvo zmesi MASTERFLOW®
920 SF, bez tvorby vzduchovych bublin.

Kotviaci prvok (skrutku alebo ocelovy prut) viozit do
otvoru a zasunut ho az na jeho koniec. S kotviacou
skrutkou nehybat (nezatazovat ju) pokym zmes
MASTERFLOW® 920 SF nedosiahne kone¢nu pevnost.
Pred utahovanim kotiev a ich zatazovanim dodrziavat
Casy uvedené v tabulkach nizsie.

Cistenie

ZvySkovy material musi byt po vytvrdnuti mechanicky
odstraneny. Nevytvrdnuty material je mozné odstranit
Stetcom a mydlovou vodou alebo rozpustadlom.

Balenie, skladovanie, zivotnost

Chemicka kotviaca zmes MASTERFLOW® 920 SF je
balena v kartuSiach:

- 280 ml pre Standardnu vytlaénu pistol

- 380 ml koaxialna kartusa pre Specialnu pistofl

- 825 ml paralelna kartuSa pre Specialnu pistol
Material uchovavat pri teplotach od +5 °C do +30 °C.
V tychto podmienkach a v uzavretom pévodnom baleni
je mozné material skladovat 12 mesiacov.

Upozornenie

e MASTERFLOW® 920 SF je po vytvrdnuti odolna proti
mnohym chemikalidm. Ich zoznam je uvedeny dalej.

e Materidl je mozné aplikovat pri teplotach od -5 °C
do +35 °C, ale kartuse je treba skladovat pri teplotach
nad +5 °C.

e Zmes MASTERFLOW® 920 SF mobéze byt v
nevytvrdnutom stave Skodliva pre vodu a pddu.
Zaistit nevyhnutné opatrenia a Cistenie podia miest-
nych smernic.
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Bezpecénostné pokyny

Zabranit kontaktu s pokozZkou a pouZivat ochranné
rukavice (pripadne ochranny krém). Ak napriek tomu
dbjde ku kontaktu, umyt postihnuté miesto mydlom a
vodou. PouZivat ochranné okuliare. Skodlivé pri poZiti.
Chranit pred detmi. Daldie informacie - vid. Karta
bezpecnostnych udajov.

Likvidacia odpadu

V&etkyinformacieolikvidaciiprazdnychbaleni, vyrobkov
a ich zvyskov su uvedené v Karte bezpe&nostnych
udajov.

Technicka podpora

Prisludny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r.o0. je Vam s dal§imi informaciami a technickou
podporou rad k dispozicii.

Technické udaje

A. Doba vytvrdzovania

Teplota kartuse |min. min. od +5°C [od +10°C |od +20 °C
+5°C +5 °C do +10°C |do +20 °C |do +35 °C
Teplota od -5°C [od0°C |od+5°C [od+10°C |od +20 °C
podkladu do0°C |do+5°C |do+10°C |[do +20°C |do +35°C
Doba - - 10 min. 4 min. 1 min.
spracovania 30s
Cas vytvrdnutia| 5 hod. 2 hod. 105 min. 75 min. 45 min.
(suchy betén) 30 min.
Cas vytvrdnutia| 7 hod. 3 hod. 160 min. | 110 min. 70 min.
(vIhky beton) 30 min. | 45 min.

B. Odolnost proti latkam / chemikaliam

Latka / Chemikalia Trvalé

ponorenie
Voda X

Docasné | Nedoporuéuje
ponorenie | sa

Slana voda

Horuca voda < 60 °C
Nafta

Petrolej

XX [ X |X|X

Benzin
Metylalkohol

Acetén
Lieh
Hydroxid sodny 50 %

Kyselina chlorovodi-
kova 10 % (20 °C)

Kyselina sirova 50 % X
(30 °C)

Kyselina citronova X

C. Vplyv teploty

Redukeény faktor (sucinitel) pre pracovné zatazenie.
Aplikacia zmesi MASTERFLOW® 920 SF je doporu¢ena
pre teploty od -20 °C do +40 °C.

XXX | XX

Teplota (°C) 20| 0 |20 |40 60| 80 [100[120(140
Redukeny saginitef | 1 [ 1 (1|1 (09]|0,7(05]04|0,3




D. Spotreba

M8 | M10 | M12 | M16 | M20
Priemer vrtdku/otvoru (mm) | 10 12 14 18 22
Hibka vftania (mm) 64 80 96 128 160
Spotreba (ml) 1,8 | 2,8 | 3,9 6,8 10,6
Hibka vftania (mm) 96 | 120 | 144 | 192 240
Spotreba (ml) 2,7 | 4.1 59 | 10,2 | 15,8

E. Kotvenie vystuze podlia BAEL 91

d = priemer vystuze
d, = priemer vrtaku/otvoru
L = uginna hibka kotvenia

Vlastnosti vystuznej ty¢e Fe E500

d (mm) |Min. pevnost Medza pruznosti |Maximalne zataZenie

bodu zlomu (kN) |Fe (kN) Fe/1,15 (kN)

8 27,7 25,2 21,9

10 43,2 39,3 34,1

12 62,2 56,5 49,1

14 84,7 77,0 65,9

16 110,6 100,5 87,4

20 172,7 157,0 136,5

Maximalne pracovné zatazenie podla BAEL 91 pre
MASTERFLOW® 920 SF zavisi od parametrov ocelovej
vystuznej ty¢e HA Fe E500:

Pracovné zatazenie je odvodené z nasledujuceho vztahu:

L=B~*(F/d)

Kde: L = hibka kotvy (mm)
F = max. zataZenie ocelovej tyCe
d, = priemer vrtaku/otvoru
B = parameter kvality beténu

B C20/25 C35/45
Ocel Fe E500 | 1,51 1,00
Betén C20/C25 Beton C35/C45
d (mm){d, mm)(L min./max.|F min./max.|L min./max.F min./max.
(mm) (kN) (mm) (kN)
8 10 80/330 | 53/219 | 80/219 | 8,0/21,9
10 12 100/429 | 7,9/34,1 | 100/284 | 12,0 /34,1
12 16 120/463 |12,7/49,1 | 120/307 | 19,2/49,1
14 18 140/561 |16,7/66,9 | 140/372 | 25,2/66,9
16 20 160/680 |21,2/87,4| 160/437 |32,0/87,4
20 25 200/824 |33,1/136,5| 200/546 | 50/ 136,5
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F. Kotvenie do beténu podla ETAG N°001

d = priemer kotviacej skrutky

d, = priemer yrtéku/otvoru

L = u¢inna hibka kotvenia

d, = priemer otvoru na kotviacej dosky
T__ = utahovaci moment

inst

h,;, = Minimalna hribka betonu

mii

Montazny predpis - minimalne a maximalne hibky
kotvenia:

nominaliny| d, d, hy; (mm) Tiet i (MM)

priemer d | (mm) | (mm) hy hy (N/m) o o
8xd 12xd 8xd 12xd
M8 10 9 64 96 10 100 130
M10 12 12 80 120 20 110 150
M12 14 14 96 144 40 130 175
M16 18 18 128 192 80 160 225
M20 22 22 160 240 150 200 280

Jednym z najdéblezitejSich medznych faktorov pre u&inné
pouzitie kotviacich systémov, nezavisle od kvality beténu,
od kvality a Gistoty vyvritanych otvorov, je umiestnenie otvo-
rov vo vztahu ku koncu (hrane) beténového prvku a otvorov
navzajom.

nominalny|  h_, (mm) h,; (mm)
priemer d 8xd 12xd
Smin C;min Smin Cmin
M8 35 | 35 | 48 | 48

M10 40 40 60 60
M12 48 48 72 72
M16 64 64 96 96
M20 80 80 120 120

S, = minimalna vzdialenost otvorov

mil

C,.., = minimélna vzdialenost k hrane beténového prvku

mi

Predizenie a deformacia vyvrtaného beténového kénusu v
neporusenom beténe C20/C25 az C50/C60:

M8 M10 M12 M16 M20

h, 8 xd (mm) 64 80 96 128 160

deformacia kdnusu 25 30 40 60 75
(kN)

h, 12 xd (mm) 96 120 144 192 240

deformacia kénusu 35 40 60 95 115
(kN)

sucinitel 1,5
bezpecnosti

BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis

Divizia Stavebné hmoty, Zilina

T: 041/76 314 83, T: 0918 888 918

F:041/72 345 92

E-mail: info.sk@basf.com

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F:041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Puchov,

T 0918 828 828 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec

T 0918 588 688 Trnava, Dunajska Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Piestany, Senica, Skalica

T 0918 490 825 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza,

T 0903 776 400 Zilina, Byt&a, Cadca, Dolny Kubin, Liptovsky Mikul&$, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Turgianske Teplice, Tvrdo$in

T 0905 033 303 ?anské Bysvtrica, Banské Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luéene(z, Poltar, Rimavska Sobota, Revtca, Zvolen,
Zarnovica, Ziar nad Hronom , Nitra, Komarno, Levice, Nové Zamky, Sala, Topol¢any, Zlaté Moravce

T 0918 688 688 Kosice, Gelnica, Michalovce, Roznava, Sobrance, Spisska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Toplou, PreSov, Bardejov,
Humenné, Kezmarok, Levoc¢a, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovnia, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah poutitia produktov st velmi rozdlielne. V/ nasich vyrobnych listoch sti uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajice sucasnym
znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a moZnost poutzitia produktu na zamyslany tcel. Pri zvidstnych poZiadavkach je potrebné si vyzZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia sti vykondvané v rdmci predzmiuvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.

Vydané: April 2009

Novym vydanim straca staré platnost.



