BASF

The Chemical Company

Masterflow® 885

Vopred pripravena, velmi jemna, nezmrastujuca sa zalievkova malta s ocelovym
plnivom, prirodzenej farby, tekuta s vysokou pevnostou. Vyhovuje poziadavkam na
nezmrastivost podla CRD-C 621-83. So znac¢kou kvality SECO. S nizkym obsahom

chrémanov (Cr-Vl) < 2 ppm.

Popis vyrobku

MASTERFLOWP® 885 je vopred pripravena
jednozlozkova nezmrastujuca sa vysokopevnostna
zdlievkova malta, vyrobena na cementovej baze.
Receptira umoznuje pouzitie tak tekutej ako aj
zavlhnutej zmesi na presné zdlievky zakladov

strojov, betdnovych konstrukcii, konstruk&nych
prvkov, ochrannych pilierov, prefabrikovanych

prvkov opornych murov, tramov a stipov. Obsahuje
prirodné aj ocelové plnivo a preto zalievka vyzera ako
cementova malta.

Rozsah pouzitia

Zélievkova malta MASTERFLOW® 885 sa doporucuje
na:

e presné zalievky strojov, zakladovych a opornych
dosiek a stipov s miniméalnou hribkou 2,5 cm.

¢ na zalievky, kde je nutné obmedzit zmrastovanie

a tam, kde je potrebné pouzit zalievku s vysokou
mechanickou pevnostou, ktora vyzera ako malta.

¢ nezmra$tujuce sa zalievky prefabrikovanych prvkov
opornych murov, tramov a stipov, kotviacich skrutiek
a vystuze.

Vlastnosti vyrobku

Zdlievkova malta MASTERFLOW® 885 umozriuje:

® pouzitie predmieSanej zalievky, ktora vytvrdzuje bez
segregécie, ma znizené zmrastovanie pri zalievke

v akejkolvek konzistencii: tekutej, vihkej, plastickej
alebo zavlhnutej

¢ dobru spracovatelnost aj po 1 hodine pri 20 °C

* moznost Cerpania nezmrastujucej sa zélievky do
komplikovanych alebo nepristupnych miest beznymi
metodami

® pouzitie zalievky, kde je vyZadovany podobny
vzhlad ako ma cementova malta

® pouzitie nezmrastujucej sa zalievky, ktora
neobsahuje plynotvorné alebo odvzdusriovacie
prisady ako napr. hlinikovy prasok, nestabilny koks,
a pod.

® pouzitie zalievky vykazujucej vysoku pevnost

v tekutom stave bez vertikdlneho obmedzenia.

¢ pouzitie zalievky, ktora obsahuje tak ocelové ako aj
kremicité plnivo zaistujuce vysoku pevnost

a zvy3enu razovu odolnost voci dynamickému

a opakovanému zatazeniu.

Narast pevnosti

Pevnost zalievkovej malty je ¢asto rozhodujicim
kritériom pri rozhodovani, ¢i bude zatazenie
prenasané z konstruk&nych prvkov alebo od stroja,
zaliateho zélievkou.

Pevnost zalievkovej malty zalezi od:

- mnozstva zamesovej vody

- teploty zalievaného objektu

- o8etrovania

- doby vytvrdzovania zalievky

- teploty okolia a vihkosti.

NizSie uvedena tabulka ukazuje hodnoty
charakteristickej priemernej pevnosti 25 kg
MASTERFLOW® 885 pri 20 °C, zmieSaného s 4,6 az
4,8 | vody.

Pevnost v tlaku
Dni Tekuta* MPa (N/mm?)
-po 1 25
-po3 35
-po7 50
- po 28 60

Pevnost'v tlaku a v ohybe bola testovana podla ASTM C-348 a C-349
na hranole (4 x 4 x 16 cm).

* prietokovy Zlab > 430 - 560 mm.

* 20 — 30 sekundovy prietok podla metody rozliatia kuzela, CRD-C 611
alebo kuzelovej metddy Cerilha.

* stredna hodnota: obsah vzduchu 4,2%

Pozn.: VySSie uvedené udaje boli namerané v
laboratérnych podmienkach. Preto je mozné o&akéavat
zodpovedajuce odchylky od uvedenych udajov.
Miestne a laboratérne testy by mali byt kontrolované
skér na zéklade pozadovanej konzistencie ako
prisne podla obsahu zdmesovej vody. Ak si okolnosti
vyZaduju skusanie priamo na stavbe alebo v
laboratériu, nedoporu€uje sa pouZitie valcovych
foriem. V pripade potreby podrobnejSich konzultacii
ohladne vzoriek na testovanie sa obratte na
prislusného pracovnika BASF Slovensko spol. s r.o..



Spracovanie MASTERFLOW® 885

Do zmesi nepridavat cement, piesok alebo iné
materialy. Nepouzivat material v pripade posSkodenych
alebo roztrhanych vriec. PouZzit jedno alebo viac
mixaznych zariadeni na zabezpecenie kontinudlneho
mieSania a rozlievania zmesi tak, aby postup prace
bol bez prerusenia.

NEMIESAT RUCNE!

Na zames pouzivat len pitnd vodu. Do mieSacky

sa najskor vleju len 3/4 pozadovaného mnozstva
vody, potom sa pomaly a plynule pridava praskova
zalievkova zmes.

MieSa sa cca 2-3 minuty, aby vznikla homogénna
zmes, az potom sa prida zvySok vody a znovu sa
premiesa najmenej 2 dalSie minuty.

Z 25 kg MASTERFLOW® 885 zmie$aného so 4,6
litrami vody sa pripravi cca 12,8 litrov zalievky.
Pouzitie menSieho mnozZstva zdmesovej vody na
dosiahnutie poZzadovanej konzistencie znamena
mensi objem namiedanej zmesi. PouZitie ladovej vody
na rozmie$anie zalievky s teplotou +4 °C az +38 °C
zniZi objem vody potrebny pre danu konzistenciu,

a predizi umerne postupné dosahovanie diel&ich
pevnosti a spracovatelnost zalievky.

Zalievku, ktora zacala proces tuhnutia uz nie ne
mozné dalej upravovat pridavanim vody alebo
primieSavanim dalSej zmesi.

Pokyny na presné zalievanie

1. Priprava zakladov a stroja

Vycistit otvory pre skrutky a zaistit, aby cely priestor
zakladov bol €isty, povrch zdrsneny ale rovny. Na
urovnanie povrchu zakladov je vhodnejsie pouzit
malé osekavacie kladivko neZ buracie kladivo. Kvoli
dodrzaniu spravnej vySky by mali byt zakladové
dosky zrovhané a pevne priskrutkované este pred
vykonanim zalievky.

2. Zvihéenie

Ocisteny zaklad a vSetky otvory pre skrutky

navlhCit najmenej 6 hodin pred vykonanim zalievky,
doporucuje sa 24 hodin. Tesne pred zacatim zalievky
je nutné odstranit vsetku zvySkovu vodu. Najskér

sa zalievaju otvory pre skrutky, ktoré su oCistené,
navih¢ené bez zvySkovej vody. V pripade, Ze nembze
byt odstranena vsetka zvySkova voda, kontaktujte
prislusného pracovnika BASF Slovensko spol. s r.o.,
aby sa zvolila vhodna metéda zalievky.

3. Debnenie

Je potrebné zhotovit silné, pevné a spravne
podopreté debnenie. Na strane zalievky je vhodné
vyklonit debnenie vo vonkajSom sklone cca 45° a
smerom hore toto debnenie vhodne rozsirit, aby sa
vytvoril spad pre zalievku pocas aplikacie. Zalievka
by sa mala liat priamo na sklonené debnenie, pretoze
sa tym obmedzi vnikanie vzduchu do zmesi poc€as
zalievania. Pouzivat také sposoby debnenia, ktoré
umoznia liat zalievku gravitatne a umozZnia zélievke
zatiect medzi dosku a zaklad a zabezpecia priamy
styk zalievky a tychto povrchov az do vytvrdnutia.
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4. Liatie zalievky
Po namiesani zmesi MASTERFLOW® 885 podla pri-
slusného postupu (vid ,Spracovanie MASTERFLOW®
885“), je mozné zacat aplikaciu podla nasledujucich
pokynov:
Pred zalievanim je potrebné zistit, i neddjde k
nadmernej vibracii zakladovej dosky alebo zakladov
prostrednictvom v blizkosti pracujlcich strojov. Takéto
zdroje vibracii treba odstavit po celu dobu aplikacie
a vytvrdzovania zalievky. Nadmerné vibracie mézu
spbsobit sadanie a “krvacanie” a naruSit proces
vytvrdzovania. Vibracie su zistitelné sledovanim
vinenia hladiny vody v plochej nadobe poloZenej
na zakladovu dosku alebo zaklad, ktory ma byt
zalievany zalievkou. Pred Cerpanim alebo plnenim
zalievky MASTERFLOW® 885, je vhodné konzultovat
podmienky s prislusnym pracovnikom spolo¢nosti
BASF Slovensko spol. s r.0. rovnako ako v pripade
vykonavania zalievky pri teplotach pod +4 °C alebo
nad +38 °C, kedy je mozné volit postup podia
prislusnych brozur.
MieSanie a aplikacia zalievky by sa mali robit o
najbliz8ie k doske, kde ma byt zalievka aplikovana.
Aplikacie by mali vykonavat preSkoleni pracovnici
disponujuci vhodnymi materialmi a naradim, aby sa
zélievka vykonala rychlo a bez preruSenia. V pripade,
Ze zalievka musi tiect ur€itu vzdialenost, je vhodné
namiesat prvu zmes viac tekutu ako je poZzadovaneé,
to namaze povrch tak, aby nedoslo k upchavaniu pri
doprave zdlievky. Vlastna zdlievka by mala byt liata
nepretrzite a stale z jednej strany, aby sa zamedzilo
vnikaniu vzduchu do zmesi. Je nutné sa uistit, ze
zélievka vyplnila v&etok priestor a dotyka sa dosky po
celej ploche. NEVIBROVAT!
5. Nutné opatrenia
Teplota zalievky aj Casti, s ktorymi sa dostane do
kontaktu, by mala byt v rozmedzi od +4 °C do +38 °C.
Nepouzivat vodu v nadmernom mnozstve alebo pri
teplote, ktora spbsobi konzistenciu viac ako tekutu,
krvacanie a segregaciu. V pripade kontaktu zalievky s
ocelou, ktora je alebo bude zatazovana viac nez 550
MPa, nie je mozné MASTERFLOW® 885 pouZit.
V takom pripade pouzit MACFLOW.
6. Osetrovanie
Akonahle je zalievka MASTERFLOW® 885 hotova,
je nutné prikryt odkryté €asti Cistou vihkou handrou
(vrecovinou) a udrziavat zalievku vihku po celu dobu
vytvrdzovania. Debnenie sa nesmie odstrafiovat
alebo zalievka odformovat pred ukon&enim procesu
vytvrzovania, hrozi nebezpecie posSkodenia ostrou
murarskou lopatkou.
Po odstraneni vihkych handier, debnenia alebo po
dokon¢eni osadzovania je mozné na povrch zalievky
natriet ochranny nater z radu MASTERKURE.
7. Poznamka
Ak je potrebné vykonanie pevnostnej skusky priamo
na stavbe, nie je mozné pouzivat valcové vzorky. V
pripade potreby Specialnych postupov pri miesani a
odlievani hranolov tekutej nezmra$tujucej sa zalievky
na vykonanie skuSok pevnosti kontaktujte prislusného
pracovnika BASF Slovensko spol. s r.o..



Do hotovej zmesi nepridavat vodu, pretoze déjde

ku krvacaniu a oddeleniu plniva a spojiva podla
prisludnych podmienok na stavbe. Teplota podkladu
a jednotlivych prvkov, s ktorymi zalievka pride do
styku by sa mala pohybovat v rozmedzi od +4 °C do
+38 °C. Ak do6jde ku kontaktu zalievky s ocelou, ktora
je alebo bude vystavena tlaku viacn ako 559 MPa,
zalievka MASTERFLOW® 885 nesmie byt pouzita.
Dalsie informacie o pouziti materiadlu MASTERFLOW®
885 alebo ostatnych nezmrastujicich sa zalievok
poda na poziadanie prislusny pracovnik spolo¢nosti
BASF Slovensko spol. s r.o..

Balenie, skladovanie, zivotnost

MASTERFLOW® 885 sa dodava v 25 kg vreciach

s PE vloZzkou chraniacou proti vihkosti. Materiél z
poskodenych obalov nespracovavat.

Skladovat v suchych temperovanych priestoroch.
MASTERFLOW® 885 je mozné skladovat v uzavretom
pbévodnom baleni v nalezitom prostredi po¢as doby
12 mesiacov.
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Bezpeénostné pokyny

Masterflow® 885 obsahuje cement. Cement reaguje
s vihkostou alebo zamesovou vodou alkalicky,
moZze preto drazdit pokozku alebo leptat sliznicu
(napr. o¢i). Hrozi vazne poskodenie zraku. Vyhnite
sa preto dlhodobému o¢nému kontaktu a kontaktu
s pokozkou. Pri kontakte s o¢ami alebo pokozkou
oplachujte postihnuté miesto dékladne vodou
najmenej 15 minut. Pri vniknuti do o¢i vyhladajte
odborného Iékara. Chrarte pred detmi. DalSie
informécie - vid. Karta bezpe¢nostnych udajov.

Likvidacia odpadu

V&etky informacie o likvidacii prdzdnych baleni,
vyrobkov a ich zvySkov su uvedené v Karte
bezpe€nostnych udajov.

Technicka podpora

Prisludny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r.o. je Vam s dalSimi informaciami a technickou
podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty, Zilina

T:041/76 314 83, T: 0918 888 918

F: 041/72 345 92

E-mail: info.sk@basf.com

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Technicko - poradensky servis

Puchov,

T 0918 828 828 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec

T 0918 588 688 Trnava, Dunajska Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Piestany, Senica, Skalica

T 0918 490 825 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza,

T 0903 776 400 Zilina, Bytéa, Cadca, Dolny Kubin, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Turgianske Teplice, Tvrdo$in

T 0905 033 303 ?anské Bysvtrica, Banské Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luéeneg, Poltar, Rimavska Sobota, Revtca, Zvolen,
Zarnovica, Ziar nad Hronom , Nitra, Komarno, Levice, Nové Zamky, Sala, Topol¢any, Zlaté Moravce

T 0918 688 688 Kosice, Gelnica, Michalovce, Roznava, Sobrance, Spisska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Toplou, PreSov, Bardejov,
Humenné, Kezmarok, Levoc¢a, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch su uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajtice sucasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviastnych poziadavkach je potrebné si vyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia st vykonavane v ramci predzmiluvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.
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Novym vydanim straca staré platnost.



