BASF

The Chemical Company

MASTERFLOW® APS 2800

Trojzlozkova rychlotvrdnuca zalievkova malta modifikovana polymérom

Popis vyrobku

MASTERFLOW® APS 2800 je 3-zlozkova zalievkova
malta, ktora je aj pri velmi nizkych teplotach plne
zatazitelna po niekofkych hodinach.

MASTERFLOW® APS 2800 sa sklada z hybridpolyméru
(zlozka A), aktivatora (zlozka B) a aktivneho plniva
(zlozka C) a je zaloZzeny na jedine¢nej patentovanej APS
technoldgii.

V porovnani s inymi rychlotvrdnucimi vyrobkami na
baze syntetickej zivice umoziiuje MASTERFLOW® APS
2800 jednoduchsie, rychlejSie a k Zivotnému prostrediu
SetrnejSie pouZitie.

MASTERFLOW® APS 2800 je dostupny v troch réznych
verziach: Normal, Fast a Slow a preto sa da pouzit v
Sirokom rozsahu teplét, az do -20°C.

Rozsah pouzitia

e zalievky zakladov velkych strojov

e opravné prace horizontalnych pléch
e zalievanie kotviacich skrutiek

e zalievanie lozisk

Upozornenie

Malta modifikovana polymérom vykazuje v porovnani
s cementovou zalievkovou maltou s kompenzaciou
zmra$tovania vysSiu deforméciu v désledku
zmrastovania. Na tzv. presné zalievanie pri kotveni
strojov, ktoré su vystavené velkému dynamickému
striedavému zatazeniu sa MASTERFLOW® APS 2800
neodporuca.

Vlastnosti

¢ \/yrobok nie je nebezpecny.

¢ Bez obsahu rozpustadiel.

¢ Nie je potrebny spojovaci mostik ani nasledné
oSetrovanie.

¢ Konzistencia vhodna na zalievanie.

¢ [ ahko nivelizacny.

¢ Dobra prilnavost na vSetky stavebné materialy.
¢ \lysokd pociato¢na a kone¢na pevnost.

e \/ytvrdzuje az do -20°C.

e Odolny proti mrazu a posypovym soliam

* Dobra chemicka odolnost.

Priprava podkladu

¢ Podklad musi byt zbaveny latok, ktoré mdzu
negativne ovplyvnovat prilnavost (oleje, mastnoty,
vosky, atd.).

e Pridrznost podkladu: > 1,5 N/mm?2,

¢ Povrch musi byt zbaveny prachu a €¢o najsuchsi.
Stojaca voda a vihkost sa musia odstranit
vysavacom, handrou, stlaenym vzduchom alebo
horucim vzduchom.

¢ Max. zvyskova vihkost podkladu: < 5% hmotn.

Spracovanie
MieSanie:

e Zlozku aktivatora (B) pridat k hybridpolyméru
(zlozka A) a miesat nizkootackovym mieSadlom bez
primie$ania vzduchu, az kym nevznikne homogénna
hmota. Za staleho mieSania pridat plnivo (C) a mieSat
nizkootackovym miedadlom bez pridania vzduchu

az kym nevznikne homogénna zmes jednotnej farby.
NamieSany material preliat, aby sa prediSlo chybam
pri mieSani pri okrajoch nadoby. Ak je to potrebné,
znovu premiesat.

Spracovanie:

MASTERFLOW® APS 2800 nevyZaduje pred
nanasanim spojovaci mostik. Zalievkovu maltu naliat
do dutiny (naraz nie viac nez 10 litrov) a povrch
vyhladit kelfou.

Délezité upozornenia

¢ Dbat na nepriepustnost debnenia

¢ Pouzivat separacny pripravok na baze vosku.

¢ \/ySka zalievky minimalne 8 mm.

¢ \/ySka zalievky na jeden pracovny krok max 10 cm.
¢ Objem zélievky na jeden pracovny krok max. 10
litrov.

» Cas &akania medzi pracovnymi krokmi: min. 3
hodiny pri +20°C.

V&cSie suvislé objemy zalievky sa mbzu realizovat

len po dodato&nom vyS§Som plneni suchym inertnym
plnivom bez jemnych &astic (napr. kremicitymi pieskami
a dal$imi sprievodnymi opatreniami (spojenie rozpernymi
kotvami atd.). Mnozstva pridavného plniva je potrebné
prispdsobit pomerom pri zalievani. Odporu¢ame, aby
takéto Specialne aplikacie vykonaval vylu¢ne odborne
zaSkoleny personal s dostatonymi skusenostami.



Technické udaje

Maximalne zrno 3mm
Farba siva maltova zmes
Hustota cca 2,4 g/cm?® maltova zmes (+20°C)
Teplota pri aplikacii -20°C az +5°C fast

+5°C az +25°C normal

+25°C az +35°C slow
Cas spracovatelnosti cca 70 min. normal pri +20°C

cca 50 min. fast pri +5°C
Pridrznost > 3,5 N/mm? 1 den, k beténu

> 6 N/mm? 1 den, k oceli
Odolnost proti roztahovaniu > 165 kN ty¢ zo stavebnej ocele @ 26

mm; kotevna dizka 250 mm;
po 24 hod. pri -14°C

Modul pruznosti (DIN 53455)

10000 N/mm?

7 dni

Teplotna odolnost

max. +70°C

pri trvalom zatazeni

Polymérova zélievkova malta sa reologicky iSi

od cementovej zélievkovej malty. Roztekavost
polymérovej malty je, v porovnani s cementovou
maltou obmedzenejSia. Tato skuto&nost sa musi pri
nasadeni produktu brat do Uvahy. Pri opravach beténu
sa mbZze kvoli redukcii €asu po “vyschnutie povrchu
na dotyk” (zvlast pri teplotach pod +5°C) posypat
povrch kremigitym pieskom Filler F5 (0,3 - 0,9 mm).
Toto opatrenie zabezpeci tiez protiSmykovu povrchovu
Upravu. Prebyto¢ny piesok je potrebné po 30 minutach
odstranit. Ak sa MASTERFLOW® APS 2800 aplikuje
pri priamom slne€nom Ziareni, je potrebné zhotovit
povrchovu plochu v jednom kuse, aby sa zamedzilo
“vytrhavaniu” uz zhotoveného povrchu.

Spotreba

cca 2,4 kg/l zalievkovej malty
1 jednotka = cca 8,5 | zalievkovej malty
Cistenie

Nevytvrdnuty materidl sa méze odstranit teplou
mydlovou vodou. Vytvrdnuty materiél je mozné odstranit
len mechanicky.

Balenie

20,8 kg kombinované balenie
MASTERFLOW® APS 2800 Normal
MASTERFLOW® APS 2800 Fast
MASTERFLOW® APS 2800 Slow

Jedna jednotka sa sklada z:

2,4 zlozky A - hybridpolymeér (plastova flasa)
0,4 zlozky B - aktivator (kartusa)

18 kg zlozky C - plnivo (vrece)

Bezpeénostné pokyny

Dodrziavat bezpe¢nostné pokyny a pokyny na likvidaciu

uvedené v bezpe€nostnom liste a na etikete balenia.

Teplota pri spracovani a skladovanie

Spracovatelny az do -20°C

Zlozky A + B

skladovatelné 6 mesiacov pri teplote od +5°C do +30°C

Zlozka C

skladovatelna 12 mesiacov v suchu

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. sr. 0. je Vam s dal$imi informaciami a technickou
podporou rad k dispozicii.




Vyvoj pevnosti s aktivatorom BF pri +20°C na N hranoloch (4x4x16 cm)
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Vyvoj pevnosti s aktivatorom BF pri -5°C na N hranoloch (4x4x16 cm)
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Vyvoj pevnosti s aktivatorom BF pri -5°C na N hranoloch (4x4x16 cm)
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BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis

Divizia Stavebné hmoty, Zilina T 0918 828 828
T: 041/76 314 83, T: 0918 888 918

F: 041/72 345 92 T 0918 588 688
E-mail: info.sk@basf.com T 0918 490 825
Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91 T 0903 776 400

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk T 0918 688 688
www.fasadnestudio.sk

T 0905 033 303

Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec
Trnava, Dunajska Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Piestany, Senica, Skalica

Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza,
Puchov,
Zilina, Byt¢a, Cadca, Dolny Kubin, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Turgianske Teplice, Tvrdo$in

Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luéenec, Poltér, Rimavska Sobota, Revica, Zvolen,
Zarnovica, Ziar nad Hronom , Nitra, Komarno, Levice, Nové Zamky, Sala, Topol¢any, Zlaté Moravce

Kosice, Gelnica, Michalovce, Roziava, Sobrance, Spisska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Toplou, PreSov, Bardejov,
Humenné, Kezmarok, Levoc¢a, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch su uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajtice sucasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviastnych poziadavkach je potrebné si vyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia st vykonavaneé v ramci predzmluvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.

Vydané: Februar 2008

Novym vydanim straca staré platnost.



