BASF

The Chemical Company

MASTERFLOW?® 648 CP PLUS

Epoxidova zalievkova hmota na presné zalievanie, odolna proti vysokym teplotam,
vysokému statickému a dynamickému zatazeniu

Popis vyrobku

Zalievkova hmota Masterflow 648 CP PLUS je
vyrobend z vysoko kvalitnych epoxidovych Zivic a
inertného plniva so starostlivo stanovenou krivkou
zrnitosti. Masterflow 648 CP Plus spaja najlepsie
vlastnosti predchadzajucich typov epoxidovych
zalievok zna¢ky Masterflow, ktoré sa stali pojmom v
oblasti priemyselnych zdlievok v tazkom priemysle
pocas poslednych 40 rokov (prva aplikacia 1956).
Vysoké pevnost v tlaku, tahu a pri ohybe ako aj
rychly narast pevnosti a schopnost odolavat i
tazkému dynamickému zataZeniu vibrujucich alebo
pohybujucich sa zariadeni, vratane vynimoc¢nej
chemickej a teplotnej odolnosti, sa stali délezitymi
faktormi tohoto Uspechu.

Vlastnosti a prednosti materialu

¢ \/ysoka pevnost v tlaku, fahu a pri ohybe.
Schopnost preniest tazké statické a dynamické
zataZenia.

¢ Rychle vytvrdzovanie zniZzuje dobu odstavky a
umoznuje tak rychle uvedenie diela do prevadzky.

¢ \lyborna prilnavost k oceli a betonu, ktora zaistuje
Uplny prenos zatazenia cez zdlievku do zakladov.

¢ Odolnost proti mnohym priemyselnym chemikaliam,
moznost vyuZzitia vo velmi naro&nych priemyselnych
podmienkach.

¢ VVelmi malé zmraStenie, zaistuje plny kontakt pri
prenose zatazenia.

* Styridsat rokov skusenosti v tazkych priemyselnych
podmienkach je zarukou kvality pre stalych aj pre
novych zékaznikov.

¢ \lyborné vlastnosti su zachované i pri vysokych
pracovnych teplotach. ZmenSené dotvarovanie
garantuje tvarovu stabilitu vytvrdnutej zalievky.

* Specidlne navrhnuta zélievka, umozfiujuca volbu
réznych plniacich pomerov na dosiahnutie optimalnej
tekutosti zmesi, ale aj na zaistenie projektovane;j

unosnosti a na dosiahnutie optimalnej cenovej relacie.

Oblasti pouzitia

Zalievanie a podlievanie/ukladanie strojov, konstrukcif
a Zeriavovych drah. Zaistenie presnej a trvalej
polohovej stability i v tom najtazSom a najdrsnejSom
priemyselnom prostredi. Napriklad:

¢ Plynarensky priemysel (odovzdavacie stanice):
Velké kompresory s kmitavym pohybom

¢ Oceliarne: Drvice, gulové mlyny, valcovacie stolice
¢ Dopravné stavitelstvo - zalievanie a uloZenie
mostnych loZisk, kotvenie prisluSenstva

* Dalsie priemyselné odvetvia ako je petrochemicky
priemysel, tazobny priemysel a priemysel na

vyrobu buni¢iny a papiera, UspeSne vyuzivaju sériu
zalievkovych hmét Masterflow 648.

Plniaci pomer

Zalievkova zmes sa sklada z plniva a z tekutych
komponentoy, Zivice a tvrdidla.

Zalievkova hmota MASTERFLOW 648 CP Plus je
navrhnutd tak, aby sa dali vyuzit rézne plniace pomery
a to od zakladného pomeru 6,75:1 az k takému
nizkemu pomeru na dosiahnutie vysokej tekutosti ako
je 5,06 :1.

Standardné 53 litrovéa jednotka zélievkovej zmesi
Masterflow 648 CP Plus obsahuje 100 kg plniva (ij. 4
vrecia a 25 kg).

Plniaci pomer 6,75 : 1 je mozné znizit odobratim 1
vreca az na pomer 5,06 : 1 (48 litrov). Pri projektoch
zdlievok, kde je pozadovany plniaci pomer iny nez
Standardny (ij. po 4 vreciach plniva), je mozné dodat
jednotlivé komponenty oddelene, podla individualnej
potreby.

Ako maloktora zalievkova hmota si Masterflow
648 CP Plus udrzuje vysoku unosnost i pri znizeni
plniaceho pomeru. Naviac si material zachovava i
odolnost proti vysokym teplotam a dobré fyzikalne
vlastnosti.

Doporuceny plniaci pomer (vid. Udaje v tabulke) zavisi
od teploty podkladu/zakladu a zakladovej ocelove;
dosky, avSak nesmie sa zabudnut ani na teplotu
vlastnej zalievky a okolitu teplotu.



Plniaci pomer, jednotka 53 litrov

Mala hrubka .
Teplota alebo velka Sita.mdardne
. zélievky
vzdialenost
>32°C - -
21°C-32°C az do 1/2 vreca | -
10°C-21°C 1/2 - 1 vrece 1/2 vreca

¢ Tabulka ukazuje mnoZstvo plniva, ktoré moze byt
odobraté od 53 litrovej jednotky na optimalizaciu
tekutosti a ceny.

Technické udaje

Pevnost pri ohybe po 7 dfioch 60 50

(20 °C) v N/mm?

(BS 6319:Pt3)

Dotvarovanie, (ASTM 40x10° |6,0x10°%

C1181-91600 pri 60 °C)

Pevnost v tahu po 7 dhoch 11,0 10,5
(20 °C) v N/mm? (BS 6319:Pt7)

Pevnost v tahu po 28 dfioch
(20 °C) v N/mm?

> 15,0

Koeficient tepelnej roztaznosti pri | 34,0 x 10 (41,0 x 106
teplote 23 - 99 °C, v cm/cm/°C
(ASTM C531081)

Dizkové zmrastenie cm/cm 0,0005 0,00065
ASTM C531081

Hustota v kg/m3 ASTM C905-79 |2150 1860
Objem jednotky (balenie) v m? 0,053 0,048
Prilnavost k oceli, N/mm? pri20 °C |21
(tahové napatie)

Prilnavost k oceli, N/mm? pri20°C |28

(8mykové napétie, strih)

Rychlost vytvrdzovania (vztiahnuté na vyvoj pevnosti
v tlaku) - “Standardna zmes”

Hodiny 10°C 24 °C 32°C
N/mm? N/mm? N/mm?

8 - - -

16 - 66 69

24 - 76 90

48 31 90 110

72 45 93 110

96 55 96 110

Farba Tmavosiva

Bod vznietenia (Pensky-Martens ) °C

Masterflow 648 CP Plus kvapalina 204

Masterflow 648 CP Plus tvrdidlo 116
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Postup pri realizacii zalievky (vyber z aplikac¢nej
prirucky)

Priprava beténového povrchu:
Betonovy podklad musi byt osekany do hibky 25

mm, aby boli dokonale odstranené vsetky volné
Casti. Novy beténovy podklad by mal mat minimalnu
pevnost v tlaku 20 N/mm? (doporuc¢ené ale 32
N/mm?2). Pred vyliatim zalievky musi byt beténovy
podklad Cisty a suchy. Beténovy podklad by nemal
byt napenetrovany a mal by byt bez povrchového
krycieho nateru.

Priprava materialu a penetracia:

Zakladové ocelové dosky, kolajnice alebo iné kovové
materidly musia byt pred zalievanim ocistené,

aby doslo k dobrému prifnutiu zalievkovej hmoty.
Ocistenie sa musi vykonat tesne pred aplikaciou
zélievky. Primer (kvoli zabraneniu vzniku vzdusnej
korézie) by sa mal pouzivat len vtedy, ak je dlhy
interval medzi Cistenim a zalievanim a kde by

mohlo dbjst k zhrdzaveniu a znec€isteniu. Povrch,
kde nie je Ziaduce pevné prilnutie zalievky, je treba
ochranit hrubou vrstvou vosku alebo inym vhodnym
separacnym prostriedkom.

MieSanie:

Tvrdidlo sa vleje do Zivice a mieSa sa dbkladne
aspon 3 minuty. Potom sa zmes vleje do mieSacky

s nutenym mieSanim. Prida sa plnivo a mieSa sa tak
dlho, azZ je zmes homogénna.

Debnenie:

Debnenie je zvy&ajne rovnaké ako bezné debnenie
pre betonaze, najCastejSie z dreva alebo vodovzdornej
preglejky. Musi mat dostato&nu pevnost a musi byt
pevne zakotvené, aby odolalo tlaku zalievanej hmoty.
Debnenie musi byt tesné, aby nedochadzalo k Uniku
tekutej zloZky zalievky.

Finalizacia povrchu:

Hladky povrch sa docieli postriekanim alebo
pretretim povrchu este pred Uplinym vytvrdnutim,
napr. pripravkom T 435, a to asi 1 hodinu po
aplikacii zalievky. NajlepsSie v3ak niekolkonasobnym
vyhladenim povrchu tesne pred zatvrdnutim zalievky.
Nastroje a mieSacie zariadenia sa Cistia riedidlami na
baze ketdénu, xylolu alebo beznymi rozpustadlami pre
natieraCe.

Hrudbka zlievky:

MASTERFLOW 648 CP Plus je mozné pouzit na tzv.
hibkové zélievky. Pri prekro&eni hribky 150 mm sa
doporucuje poprepichovat hmotu ocelovym drétom
pre lepSie zateCenie.

Flexibilita pomeru mie$ania materialu MASTERFLOW
648 CP Plus umoznuje hrubku liatia dokonca len 12
mm. Pri pouZziti len 3 vriec plniva sa dosiahne lepsia
roztekavost nez pri mnohych inych, nizkoviskéznych
epoxidovych zalievkach, bez toho, aby sa vyznamne
znizZili pevnostné parametre vytvrdnutej zalievky.



Chemicka odolnost (podla EN 12808-1)

MASTERFLOW 648 CP Plus odolava neoxidacnym
kyselindm a soliam, alkalidm, zriedenym oxida¢nym
kyselindm a soliam a niektorym organickym kyselinam
a riedidlam.
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Doba spracovatelnosti

Nasledujuca tabulka ukazuje spracovatelnost zalievky
MASTERFLOW 648 CP PLUS pri rbznych teplotach.
Doba spracovatelhosti sa za¢ina merat od okamziku
pridania tvrdidla k Zivici.

Tekutina Odolnost | Poznamka - . .
Anorganické kyseliny 50 - 60 min. pri 32 °C
kyselina fosforecna 85% + 90 - 120 min. pri 21 °C
kyselina dusi¢na 20% () krétkodobé rozliatie 120 - 150 min. pri 10 °C
je tolerované
koncentrovana kyselina +/- | zmena farby Balenie
chlorovodikova
kyselina sfrova 70% + dihodobé rozliatie 1.114,8 kg set
sposobuje zmenu - tekuta zlozka : 10,8 kg
farby - tvrdidlo : 4,0 kg
Organické kyseliny - pojivo : 25 kg x 4 ks
kyselina mravencia 5% - 2. 28,7,kg Svet
- - - tekuta zlozka: 2,7 kg
kyselina octova 20% - - tvrdidlo: 1 kg
kyseI!na rr.1llejcna ’10% - - pojivo : 25 kg
kyselina citrénova 10% +
Luhy Skladovanie
amoénny roztok 25% + dlhodobé rozliatie
spbsobuje zmenu Skladovat v chladnom, suchom prostredi, v
farby uzavretych obaloch. V zime skladovat na suchom,
uhligitan draselny 50% + teplom mieste a v lete na chladnom mieste tak, aby
uhligitan sodny 50% + nedoslo vp’vaom nizkej/vysokej teploty k znizeniu
Iné alebo predlZzeniu doby spracovatelnosti a celkovej
benzin podia EN 228 () | krétkodobé rozliatie | ~doby vytvrdnutia. o
je tolerované Spravne sk]adoyany ma’FerlaI ma dqbu ,
motorovy olej + skladovatelnosti 24 mesiacov od datumu vyroby.
uhlovodiky * Bezpeénostné opatrenia
nenasytené uhlovodiky -
alkoholy (+) Masterflow 648 CP Plus je vo vytvrdnutej forme
estery a ketény +/- fyziologicky nezévadny. Pri préci s materialom je
Legenda: treba dodrziavat nasledujice ochranné/bezpecnostné
+ = odolna opatrenia: Vyhnite sa inhalacii vyparov a kontaktu

(+) = strednodobo odolna
+/- = kratkodobo odolna
- = nie je odolna

Vytvrdzovanie

Vytvrdzovanie zalievky zavisi od teploty podkladu
a zakladu ovela viac nez od okolitej teploty. Teplota
podkladu je zvy€ajne niz8ia nez okolita teplota.

Na posudenie rychlosti vytvrdzovania sa pouziva
povrchovy teplomer.

Vytvrdnuty povrch by mal byt pevny, pri Udere
kladivom by mal zazniet kovovy zvuk (indikacia
spravneho vytvrdnutia a kvalitného spojenia s
ocelovou zakladovou doskou).

s pokozkou. Noste ochranné rukavice a ochranné
okuliare. PoCas prace nejedzte, nefajcite a chrante
material pred otvorenym ohrfiom. Bezpenostné
opatrenia pre manipulaciu s materidlom
(zaobchadzanie s epoxidovymi Zivicami) a pri doprave
su podrobne uvedené v karte bezpe&nostnych udajov.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r.o. je Vam s dalSimi informaciami a technickou
podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty, Zilina

T:041/76 314 83, T: 0918 888 918

F: 041/72 345 92

E-mail: info.sk@basf.com

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Technicko - poradensky servis

Puchov,

T 0918 828 828 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec

T 0918 588 688 Trnava, Dunajska Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, PieStany, Senica, Skalica

T 0918 490 825 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza,

T 0903 776 400 Zilina, Byt¢a, Cadca, Dolny Kubin, Liptovsky Mikuléd$, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Tur€ianske Teplice, TvrdoSin

T 0905 033 303 ?anské Bysvtrica, Banské Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luéene(z, Poltar, Rimavska Sobota, Revtca, Zvolen,
Zarnovica, Ziar nad Hronom , Nitra, Komarno, Levice, Nové Zamky, Sala, Topol¢any, Zlaté Moravce

T 0918 688 688 Kosice, Gelnica, Michalovce, Roznava, Sobrance, Spisska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Toplou, PreSov, Bardejov,
Humenné, Kezmarok, Levoc¢a, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V naSich vyrobnych listoch su uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajice
sucasnym znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a moznost pouZitia produktu na zamyslany Ucel. Pri zviastnych poZiadavkach je potrebné si vyZiadat
naSe poradenstvo. Poradenstvo a doporucenia su vykondvané v ramci predzmiuvnych/zmluvnych vedlajSich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.

Aktualne informacie o produktoch su dostupné na www.basf-sh.sk
Vydané: December 2010

Novym vydanim straca staré platnost.



