BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® P 681 (predtym coniPoXx 81)

Popis vyrobku

MASTERTOP® P 681 je bezrozpustadlovy
epoxidovy, dvojzlozkovy, pigmentovany systém. Je
vysoko viskézny.

Oblasti pouzitia

MASTERTOP® P 681 sa pouziva ako aktivna
penetracia na ocelové podklady. Vytvara ucinnu
protikoréznu vrstvu. Jednym naterom sa docieli
dostato¢na hrubka vrstvy

Vlastnosti

MASTERTOP® P 681 ma vysoku viskozitu a preto
vytvara pevny povlak i na zvislych plochach,

nesteka. Material sa lahko aplikuje a je bez zapachu.

Pripadné lahké zozltnutie vplyvom UV-Ziarenia
nema vplyv na mechanické vlastnosti materialu.
MASTERTOP® P 681 odolava vode (i morskej a
odpadnej), alkaliam, zriedenym kyselinam, solnym
roztokom, mineralnym olejom, mazivam a palivam.
Po uplnom vytvrdnuti vykazuje vybornu mechanicku
pevnost.

Technické udaje*

Pokyny na aplikaciu

MASTERTOP® P 681 sa dodava uz v spravnom
pomere zlozky A (zivica) a zlozky B (tvrdidlo).

Pri mieSani obidvoch zloZiek je nutné dodrzat
nasledujuce pokyny:

Zlozka B sa vleje do nddoby so zloZzkou A. Je nutné
dbat’ na to, aby zlozka B bola bezozvysku naliata
do zloZky A. Na ziskanie homogenity a rovnakej
farby je nutné obidve zlozky intenzivne a dékladne
premiesat pomalootackovym miesadlom (asi 300
otac¢ok/min.).

Pri mieSani sa nesmie zabudnut na dno a okraje
mieSacej nadoby, kde sa usadzuju nerozmieSané
zloZzky. MieSa sa 3 min., az je zmes homogénna.
Namiesany materidl sa nesmie spracovavat'/ liat

z originalnych obalov!! NamieSana zmes sa najprv
preleje do inej, Cistej nadoby a znovu sa dokladne
po dobu 1 minuty premieSava. Najskér potom je
mozné zacat s vlastnou aplikaciou.

Teplota oboch zloziek systému by mala byt v
rozmedzi 15-25 °C.

Po namiesani sa aplikuju dva natery MASTERTOP®
P 681 Sirokym Stetcom na predom pripraveny
podklad. Na zlepSenie prilnavosti naslednych
vrstiev sa druha vrstva posype kremi€itym pieskom
(velkosti zrna 0,2-0,7 mm).

Reaktivita zivic je zavisla na okolitej teplote a teplote
podkladu.

MieSaci pomer hmotnostne 3:1
Hustota zmesi g/cm?® 1,23
Doba spracovatelnosti zmesi (5 kg vedro) pri 20°C min 30
Interval pro dalSiu vrstvu/pochédznost pri 10°C hod. min. 10
den max. 1,5
pri 20°C hod. min. 5
den max. 1
pri 30°C hod. min. 2,5
den max. 0,5
Uplne vytvrdnutie/chemickéa zatazZitelnost’ pri 10°C den 10
pri 23°C den 7
pri 30°C den 3
Teplota podkladu a aplikacie °C min. 10
°C max.30
Maximalna povolena relativna vlihkost vzduchu % 75

* VW8Sie uvedené hodnoty su iba orientacné a nemali by byt pouZivané ako podklad na tvorbu Specifikacii.

MASTERTOP



Pri nizSich teplotach sa chemicka reakcia
spomaluje, tymto sa predlzuje doba
spracovatelnosti a interval nanasania a
pochddznost podlahy.

Rovnako tak dochadza k zvySovaniu viskozity a tym
i k naslednému zvysSovaniu spotreby.

Vyssia teplota urychluje chemické reakcie tak, ze
sa vySsie uvedené hodnoty skracuju. Na dokonalé
vytvrdnutie materialu nesmie okolita teplota a
teplota podkladu klesnut pod predpisané minimum.
Po aplikacii by mal byt material chraneny pred
priamym kontaktom s vodou asi 24 hod (pri 15°C).
Pocas tejto doby méze vihkost' spdsobit zosvetlenie
povrchu stierky a / alebo lepivost, ¢o mbze
negativne ovplyvnit' prifnavost’ dalSich vrstiev. Takto
zasiahnuté miesta sa musia odstranit.

Okrem tychto vySsie uvedenych skuto€nosti platia
smernice pre pouzivanie reaktivnych (syntetickych)
zivic v stavebnictve.

Priprava a vlastnosti podkladu

Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez volnych
Castic, prachu, mastnoty, gumovych otlackov
(“émuh”) a inych necist6t. V pripadoch znaénych
necist6t, chybajuceho posypu v penetraénych
alebo podkladnych vrstvach alebo pri prekroeni
doby pretieratelnosti sa doporucuje podklad
opieskovat alebo tiez ocistit ocelovymi gulickami Ci
vysokotlakym vodnym lu¢om (vratane vyschnutia)
tak, aby bola zaistena pozadovana Cistota
podkladu. Ocelové podklady musia byt oCistené na
stupen Cistoty Sa 2,5 podla DIN 55928 ¢ast 4. Pri
natere vystuze beténu (podlia DIN 1045), nesmie byt
vihkost’ beténu na povrchu vysSia nez 4 %.Teplota
podkladu musi byt aspon 3°C nad nameranym
rosnym bodom.

Okrem tychto vySSie uvedenych skuto€nosti platia
vSeobecné poziadavky na kvalitu podkladov pred
nanasanim povlakov zo syntetickych Zivic.

Postup pri aplikacii/priklady
1. Ochranny nater proti korozii

1.1 Priprava podkladu - vid Priprava a vlastnosti
podkladu

1.2 MASTERTOP® P 681 sa rovhomerne nanesie
na pripraveny podklad Sirokym Stetcom
Spotreba: cca 0,3 - 0,4 kg/m? podla stavu
podkladu

1.3 Druhy nater v danom intervale pomocou
Sirokého Stetca.

Spotreba: cca 0,3-0,4 kg /m?

1.4 Cerstvy nater sa posype vysusenym
kremi¢itym pieskom (velkost zrna 0,2 - 0,7mm)
Spotreba: cca 1,0-2,0 kg/m?

Cistenie

Pri preruseni a po dokonc¢eni prac je nutné vsetky
opakovane pouzivané nastroje a zariadenia o istit
pripravkom Reiniger 44.

Balenie

MASTERTOP® P 681 sa dodava v 1 kg a 10 kg
baleni.

Farba
Cca RAL 3009 (hnedocervenad)
Skladovanie

Skladujte v suchu, v pévodnych, neotvorenych

a neposkodenych nadobach / obaloch pri
doporucenej teplote 15-25°C. Chrarite pred
priamym slneénym ziarenim. Vyhnite sa skladovaniu
pod doporucenou teplotou (moznost vzniku
krystalickej Struktury). Pri vysSie uvedenych
podmienkach skladovania je mozné material
skladovat’ po dobu 6 mesiacov.

Bezpecénostné opatrenia

MASTERTOP® P 681 je vo vytvrdenej forme
fyziologicky nezavadny.

Pri praci s materidlom je treba dodrziavat
nasledujuce ochranné/bezpecnostné opatrenia:
Vyhnite sa inhalacii vyparov a kontaktu s kozou.
Noste ochranné rukavice a ochranné okuliare.
Pocas prace nejedzte, nefajCite a chrante material
pred otvorenym ohfiom. Bezpeénostné opatrenia pri
manipuldcii s materidlom (s epoxidovymi zivicami)
a pri doprave najdete v prilozenom letaku a v
materidlovom a bezpecnostnom liste.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF
Slovensko spol. s r.o. je Vam s dalSimi informaciami
a technickou podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty

T.041/76 314 83, T: 0918 888 918

F:041/72 345 92

E-mail: info@basf-sh.sk

Zakaznicky servis:

T. 041/72 345 91

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky@basf-sh.sk

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Topol¢any

Turcianske Teplice

Technicko - poradensky servis
0903 400 855 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec

Trmava, Dunajské Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Senica, Skalica Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Sala
0903 553 696 Trencin, Banovce, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza, Plchov,

0910 999 771 Zilina, Bytca, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké Nové Mesto, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Tvrdogin,

0911 505 911 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luenec, Poltér, Rimavska Sobota, Reviica, Velky K,
Zvolen, Zamovica, Ziar nad Hronom
Nitra, Levice, Nové Zamky, Zlaté Moravce

0903 847 833 Kosice, Gelnica, Michalovce, Moldava, RoZiava, Sobrance, Spidska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Topfou
PreSov, Bardejov, Humenné, Kezmarok, Levoca, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov st velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajiice sicasnym znalostiam.
Spracovatel’ je povinny preskusat’ vhodnost’ a moznost’ poutzitia produktu na zamysfany Ucel. Pri zviastnych poziadavkach je potrebné si vyZiadat’ nase poradenstvo. Poradenstvo a
doporucenia st vykonavané v ramci predzmluvnych/zmluvnych vedlajsich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.

Datum vydania: 03. 03. 2008

Novym vydanim straca staré platnost.



