BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® TC 485 W

Dvojzlozkovy, bezrozpustadlovy, epoxidovy, vodou rieditelny nater

Popis vyrobku

MASTERTOP® TC 485 W je bezrozpustadliovy,
dvojzloZkovy kryci nater, na baze epoxidovej vodnej
emulzie. Po vytvrdnuti so saténovym leskom.

Oblasti pouzitia

MASTERTOP® TC 485 W sa pouziva ako protiprasny
nater, na spevnenie a utesnenie beténovych podlah
alebo cementovych poterov a aj ako kryci nater v
difuznych hrubovrstvovych systémoch. Nater je mozné
pouZzit na podlahy v priemysle (aj potravinarskom)

a obchodnych centrach s malym mechanickym
zatazenim. Tiez na:

- utesnenie povrchov v suterénoch

- ochranu proti rozmrazovacim soliam na obrubnikoch,
mostnych rimsach, parkovacich plochach, atd.

- natery v tuneloch na zvysenie svetelnej odrazivosti a
ulah¢enie udrzby

Vlastnosti a vyhody

* na baze vody, nezataZuje Zivotné prostredie
¢ pocas aplikacie takmer bez zapachu

¢ nehorlavy

¢ jednoducha aplikacia

e dobra prilnavost na vihké podklady

e odolny proti oteru

¢ saténovo leskly

¢ odolny proti riedenym kyselinam a alkaliam a
ropnym produktom

¢ jednoduché Cistenie a udrzba

Technické udaje*

Priprava podkladu

Vsetky podklady (nové aj staré) musia byt pevné,
suché a zbavené cementového mlieka, volnych Castic,
oleja, mastnoty, gumenych otlackov, 3kvin a inych
necistot, ktoré zhorsuju prifnavost. NajvhodnejSie
metddy pripravy podkladu su mechanické zdrsnenie
opieskovanim, otryskanim ocelovymi guli¢kami,
pradom vody pod vysokym tlakom, obrisenim alebo
ofrézovanim (vratane nasledného osetrenia).

Po priprave podkladu musi byt pridrznost (pevnost

v odtrhu) aspori 1,5 N/mm? (ciachovany pristroj,
zatazovacia rychlost 100 N/s). Teplota podkladu musi
byt aspori 3 °C nad teplotou aktualneho rosného
bodu.

MASTERTOP® TC 485 W spifia kritéria smernice
Nemeckej komisie pre Zelezobetdn Cast 4 -
Kvalitativha bezpe&nost stavebnych vyrobkov, ktord sa
tyka pdsobenia vihkosti na rubovej strane podlahoviny.
Okrem tychto vysSie uvedenych skuto¢nosti platia
vSeobecné poziadavky na kvalitu podkladu pred
nanasanim povlakov zo syntetickych Zivic.

Aplikacia

MASTERTOP® TC 485 W sa doddva uz v spradvnom
pomere zlozky A a zlozky B. Teplota oboch zloziek
systému by mala byt pred zmieSanim

v rozmedzi 15 - 25 °C. Pri zmieSavani obidvoch zloZiek
je nutné dodrziavat nasledujuce pokyny:

Pomer mie3ania hmotnostne 2:3
Hustota zmesi pri 20 °C g/cm® | 1,25
Viskozita (DIN 4 mm poharik) pri 23 °C, mPas | 1200
Obsah pevnych Castic objemovo % 57
Doba spracovatelnosti zmesi (25 kg vedro) pri 23 °C min. |40
Interval pre dalSiu vrstvu pri 23 °C hod. |min. 8

hod. |max. 48
Pochédznost pri 23 °C hod. |48
UpIné vytvrdnutie pri 23 °C dani |7
Teplota podkladu a pri aplikacii °C min. 10

°C max. 30
Max. dovolena relativna vlhkost vzduchu % 75

* Vy$Sie uvedené hodnoty su len orientacné a nemali by byt pouZivané ako podklad na tvorbu Specifikacir,

MASTERTOP’



ZloZka A sa bezo zvySku naleje do nadoby so zloZzkou
B. Na ziskanie homogenity a rovnakej farebnosti je
nutné obe zlozky intenzivne a dékladne premiesat
nizkootackovym miesadlom (asi 300 otacok/min.).
NEMIESAT RUCNE. Pri mie$ani sa nesmie zabudnut
na dno a okraje mieSacej nadoby, kde sa usadzuju
nerozmieSané zlozky. Mie$a sa 3 min., kym nie je zmes
homogénna MieSadlo je potrebné drzat ponorené,
aby sa do zmesi nevnasali vzduchové bubliny.
NAMIESANY MATERIAL SA NESMIE SPRACOVAVAT/
LIAT Z ORIGINALNYCH OBALOV! Namie$ana zmes
sa najskoér preleje do inej, Cistej nadoby a znova sa
dbkladne po dobu 1 minuty premieSava. Az potom je
mozné zacat s vlastnou aplikaciou.

MASTERTOP® TC 485 W sa spravidla nanasa v
dvoch nateroch, kde spotreba na 1 nater zavisi od
typu aplikacie. Na 1. nater (penetracia) sa nanasa
riedeny vodou do max. 5 % a aplikuje sa valéekom s
kratkym vlasom. Druhy nater sa vykona s neriedenym
materidlom; v pripade Ciastkovej aplikacie je mozné
vyrobok riedit vodou do max. 5 %, je vSak potrebné
dodrzat rovnaky pomer riedenia na rovnakej ploche.
Aplikovat je ho mozné aj Stetkou alebo airless
nastrekom. Druhy a pripadne treti nater sa nanasa po
zaschnuti predchadzajuceho nateru, najlepSie v3ak
nasledujuci deni.

Tak, ako u v8etkych vodou rieditelnych naterov je
délezité, aby sa pri natere jednotlivé pracovné zabery
napdjali ,,mokry do mokrého“. Ak sa tak nepostupuije,
hrozia viditelné stopy napojenia. Pouzivajte val€ek

s maximalnou Sirkou 40 cm. Nater za&nite v strede
kratSej steny. Namocte valéek do namieSaného
materialu MASTERTOP® TC 485 W a roztierajte
material paralelne s kratSou stenou v pase smerom k
jednému rohu. Znovu namocte val&ek a natierajte v
pase zo stredu smerom k druhému rohu. Posurite sa
a opakuijte nater v dalSom paralelnom pase s tym, ze
dalsi pas prekryva prvy o niekolko cm. Pouzite druhy
val¢ek a prechadzajte po &erstvom natere prvého a
druhého pésu od rohu k rohu bez zastavenia. Presurite
val¢ek o 10 - 20 cm a opét prejdite od rohu k rohu bez
zastavenia. VZdy valCekujte v tom istom smere, nie
krizom. Ked je v8etok natrety material preval¢ekovany,
naneste dalSie 2 pasy a prevalCekujte tak ako je to
uvedené vyssie ... . Pri pouziti tohoto postupu by
prevrstvovanie daldim zaberom nemalo prekrogit 1-4
minuty. Tym budu stopy po valéeku minimalizované.

MASTERTOP® TC 485 W najskor zasycha
vyparovanim vody a nasleduje chemicka zosietujuca
reakcia. Preto su teplota a vlhkost prostredia velmi
dolezité. Vysoka vihkost (zvlast v kombinacii s nizkou
teplotou) spomaluje zasychanie a spdsobuje znizenie
lesku. Po aplikacii by mal byt povrch chraneny pred
priamym kontaktom s vodou najmenej 24 hod. (15 °C /
50 % rel. vihkost vzduchu).
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Spotreba

Prva vrstva (penetracia): 0,15 - 0,25 kg/m?

Riedenie s 5 % vody
Druha a tretia vrstva: 0,20 - 0,25 kg/m?
Cistenie a udrzba

Pravidelné Cistenie a starostlivost o podlahu predizuju
jej Zzivotnost, zlepSuju vzhlad a zabraruju usadzaniu
Spiny. K dispozicii su Specialne Cistiace prostriedky a
nastroje. O vhodnom spdsobe Cistenia a starostlivosti
0 podlahu sa poradte s obchodno-technickym
poradcom BASF Slovensko spol. s r.o..

Cistenie naradia

Naradie je nutné ihned po pouziti umyt vodou. Po
zaschnuti je mozné material odstranit len mechanicky,
¢o sa dosiahne jednoduchsSie po ponoreni naradia do
pripravku Cleaner 40.

Balenie

MASTERTOP® TC 485 W sa dodava v 25 kg baleni.
Farba

podla RAL.

Skladovanie

Skladuijte v suchu, v pévodnych, neotvorenych a
neposkodenych nadobach/obaloch pri doporuenej
teplote 15 - 25 °C. Nevystavujte priamemu slne¢nému
Ziareniu. Chrarite pred mrazom. Pri vySSie uvedenych
podmienkach skladovania je mozné material skladovat
pocas doby uvedenej na obale vyrobku.

Smernica EU 2004/42

Tento produkt spifa smernicu EU 2004/42/EG (Deco-
paint-smernica) a obsahuje menej ako maximalne
povolené mnozstvo VOC (2. obdobie, 2010). Podla
smernice EU 2004/42 je maximalny obsah VOC pre
produkty kategoérie 11A/j typ wb 140 g/I. Obsah VOC

v produkte MASTERTOP® TC 485 W je < 140 g/l
(produkt pripraveny na pouzitie).

Bezpecnostné opatrenia

MASTERTOP® TC 485 W je vo vytvrdnutom stave
fyziologicky nezavadny. Pri praci s materidlom je
treba dodrziavat nasledujuce ochranné/bezpecnostné
opatrenia:

Noste ochranné rukavice, ochranné okuliare a
ochranny odev. Vyhnite sa inhalacii vyparov a kontaktu
s pokozkou a o€ami. V pripade zasiahnutia oci,
vyhladajte lekarsku pomoc.

PocCas prace nejedzte, nefajCite a chrarite material
pred otvorenym ohfiom. PodrobnejSie bezpetnostné
opatrenia pri manipulécii s materialom, doprave

a likvidacii odpadu je mozné najst v Karte
bezpenostnych udajov.



Technicka podpora
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Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r.o. je Vam s dalSimi informaciami a technickou

podporou rad k dispozicii.

BASF Construction Chemicals Europe AG
Industriestrasse 26
CH-8207 Schaffhausen

07

EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4-E

Potery/povlaky na baze syntetickych Zivic na
pouzitie v stavebnictve (systémové skladby
podla prislusnych technickych listov)

Reakcia na oheri: E2,
Uvolnovanie nebezpecénych latok: SR
Priepustnost vody: NPD
Priepustnost vodnej pary: NPD
Odolnost proti oteru: AR1
Pridrznost: B1,5
Odolnost proti narazu: IR4
Zvukova izolacia: NPD
Absorpcia zvuku: NPD
Tepelny odpor: NPD
Chemicka odolnost: NPD

NPD = ukazovatel nie je stanoveny

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty

T: 041/76 314 83, T: 0918 838 918

F: 041/72 345 92

E-mail: info.sk@basf.com

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Technicko - poradensky servis

0903 400 855 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec
Tmava, Dunajské Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Senica, Skalica, Komamo, Safa

0903 553 696 Trencin, Banovce, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza, Plchov,
Topol¢any

0910 999 771 Zilina, Bytca, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké Nové Mesto, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Tvrdogin,
Turcianske Teplice

0911 505 911 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luenec, Poltér, Rimavska Sobota, Reviica, Velky K,
Zvolen, Zamovica, Ziar nad Hronom
Nitra, Levice, Nové Zamky, Zlaté Moravce

0903 847 833 Kosice, Gelnica, Michalovce, Moldava, RoZiava, Sobrance, Spidska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Topfou
PreSov, Bardejov, Humenné, Kezmarok, Levoca, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov st velmi rozdielne. \/ nasich vyrobnych listoch st uvedené len vseobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajiice sucasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost'a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviastnych poZiadavkach je potrebné si vyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia st vykonavané v ramci predzmiluvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.

Datum vydania: Februar 2010

Novym vydanim straca staré platnost.



