BASF

The Chemical Company

COROFLAKE 200

Nater na baze epoxi-novolak, plneny Specialnymi inertnymi mikrotenkymi dostickami
- “flakes”

Popis vyrobku Oblasti pouzitia

Coroflake 200 je dvojzlozkovy naterovy systém na Coroflake 200 sa pouziva predovsetkym na ochranu
baze epoxi-novolak, plneny mikrotenkymi inertnymi ocelovych a beténovych kon$trukcii, je mozné
dostickami. Tento systém sa sklada z penetracie ho aplikovat v priestoroch vystavenych vplyvu
Coroflake 68 a dvoch naterov Coroflake 200 s trvalého ponorenia, vyparom, kontaktu s kyselinami,
hrubkou jednej vrstvy 500 pm. Celkova hrubka Zieravinami a rozpustadlami. Nater toleruje vihkost
systému je cca 0,8 - 1,2 mm. beténového podkladu a vytvrdzuje pri teplote +3 °C.

Nater je odolny proti 98%-nej kyseline sirovej a
okrem toho sa vyznacduje vybornou odolnostou proti

vyluhom.
Technické udaje*

Spojivo epoxidova zivica
Plnivo inertné dosticky
Obsah pevnych &astic 100%
Specifickd hmotnost Zmes 1,4 kg/l
Bod vznietenia Zlozka A +98°C

Zlozka B +97 °C
Viskozita 9000 - 11 000 mPas
Modul pruznosti podla DIN EN ISO 178 8000 - 12 000 MPa

pri +2 °C 32 hod.
Doba spracovatelhosti E:: :;8 :g ;thgé'

pri +30 °C 4 hod.
Teplota podkladu 2;:34;2 c
Teplota vzduchu 2:}(:54;2 c
Po vytvrdnuti
Prilnavost na otryskanu ocel DIN ISO 24624 7 N/mm?
Prilnavost na betén BS 1881 min. 1,5 N/mm?
Pevnost v tahu DIN EN ISO 527 23 MPa
Pevnost v tlaku DIN EN ISO 604 62 MPa
Koeficient linearnej teplotnej roztaznosti ASTM D 696-90 27-30 x 108 K~
Teplotna odolnost g/ll?ckr:z :gg :g

* Vy8Sie uvedené hodnoty su len orientacné a nemali by sa pouzivat ako podklad na tvorbu Specifikacir.



Priprava a vlastnosti podkladu

Priprava beténového povrchu:

Podklad musi byt suchy, €isty, bez mastnych Skvfn

a olejov. NajlepSia priprava je podklad otryskat pre
dosiahnutie otvorenej Struktury betonu a jeho hrubosti.
Pomocou vihkomeru (podia ASTM 4263) sa zisti vihkost
podkladu, ktord musi byt nizSia nez 4%. Betonovy
podklad by mal mat minimalnu pevnost v tlaku 25 N/mm2,
Odtrhova pevnost by mala byt min. 1,5 N/mm2.

Priprava ocelového povrchu:

VSetky necistoty, tieZ vizualne nednosné, musia byt
odstranené podla predpisu DIN &. 28. Po vizualnej kontrole
a ocisteni by mal byt ocelovy povrch otryskany podia DIN
EN ISO 12944-4 na stupen Cistoty Sa 2,5. Kotviaci profil R,
musi byt min. 60 ym na stupen ,medium G“ podfa DIN EN
ISO 8503-2.

Aplikacia

Coroflake 68 zmieSat v hmotnostnom pomere 12:3,6
(zivica k tvrdidlu) nizkoota¢kovou mieSackou (200 ot./min).
Naterovy systém Coroflake 200 sa dodava ako 2-zloZkovy
na namieSanie. Obe zlozky musia byt pred zmieSanim
jednotlivo premieSané. Potom sa zlozka ,,B“ vleje do zlozky
A a zmie8a sa s fou, pokym sa nedosiahne homogénna
zZmes.

Zmes sa na podklad aplikuje nastrekom, a to bud
vzduchom alebo technolégiou airless.

Pri aplikacii je nutné dodrzat maximalne ¢asy
spracovatelnosti zmesi, okrajové teploty vzduchu a
podkladu. Teplota podkladu musi byt min. 3 °C nad
rosnym bodom. Penetracia sa na pripraveny podklad
nanesie Stetcom alebo valéekom. DalSia vrstva moze

byt aplikovana najskér po 4 hod. a najneskér po jednom
tyzdni.

Nanesenie krycej vrstvy Coroflake 200 sa méze vykonat
len nastrekom. Casové intervaly medzi jednotlivymi
vrstvami nesmu prekroCit 48 hodin. V pripade ich
prekroCenia méZze déjst k nesudrznosti jednotlivych vrstiev.
Pre UloZisko s koncentrovanou kyselinou sirovou musi

byt nater tepelne dodato¢ne upraveny pred uvedenim do
prevadzky.

Pozn.: Pri nepriaznivych poveternostnych podmienkach
je nutné zohladnit pri epoxidovom natere sklon k jeho
~SKkriedovateniu®, obzvlast pri svetlych nateroch. Keby
dochéadzalo pri prvej vrstve k tzv. ,,vykvetu kyseliny®, musi
sa odstranit istou vodou.
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Spotreba

hribka vrstvy | spotreba
Coroflake 68 (ocel) 1 x 40-60 pm 150 g/m?
Coroflake 68 (betén) |1 x 80-120 um | 300 g/m?
Coroflake 200 2 x 400-600 pm | 2 x 800 g/m?
Cistenie

Nastroje sa o€istia pomocou riedidla typu T-100.
Balenie

Coroflake 200 (balenie 17kg)

Zlozka A 14 kg (vedro)
Zlozka B 3 kg (vedro)
Skladovanie

V suchu a chlade pri teplote 20 °C, nevystavovat
priamemu slneCnému Ziareniu. Pri vy3Sie uvedenych
podmienkach skladovania je mozné material skladovat
pocas doby uvedenej na obale vyrobku.

Bezpecénost pri praci

Podrobné informécie je mozné Cerpat z Karty
bezpe&nostnych udajov pre jednotlivé komponenty. Je
nutné bezpodmiene¢ne dodrziavat ndvody a ustanovenia,
uvedené na etiketach na obaloch. Je nutné sa dékladne
oboznamit so zasadami prvej pomoci. Nevytvrdnuty
material mbéze vyvolat podrazdenie pokoZzky. Priznaky
obvykle ustupia po 3-4 diioch, dalSiemu kontaktu s
materidlom je v8ak nutné bezpodmienecne zabranit.
Vdychnutie par pri mieSani ¢i nanasani v uzavretych
priestoroch mézZe byt nebezpelné, preto je nevyhnutné
dbat na dostato€né odvetranie vyparov a privod Cerstvého
vzduchu. Ako ochrana sa doporucuiju rukavice a ochranné
okuliare. Pri postriekani pokoZzky je nutné najskér papierom
odstranit postriekanie a potom zasiahnuté miesto

umyt mydlovou vodou alebo inym vhodnym &istiacim
prostriedkom. Material je nutné skladovat mimo dosahu
deti. Prazdne obaly sa odstrariuju podla miestnych
predpisov.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko spol.
s r.0. je Vam s dalSimi informaciami a technickou podporou
rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty

T: 041/76 314 83, T: 0918 838 918

F: 041/72 345 92

E-mail: info.sk@basf.com

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

Topol¢any

Turcianske Teplice

Technicko - poradensky servis
0903 400 855 Bratislava, Malacky, Pezinok, Senec

Trmava, Dunajské Streda, Galanta, Hlohovec, Myjava, Senica, Skalica Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Sala
0903 553 696 Trencin, Banovce, llava, Nové Mesto nad Vahom, Partizanske, Piestany, Povazska Bystrica, Prievidza, Plchov,

0910 999 771 Zilina, Bytca, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké Nové Mesto, Liptovsky Mikulas, Martin, Namestovo, Ruzomberok, Tvrdogin,

0911 505 911 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Luenec, Poltér, Rimavska Sobota, Reviica, Velky K,
Zvolen, Zamovica, Ziar nad Hronom
Nitra, Levice, Nové Zamky, Zlaté Moravce

0903 847 833 Kosice, Gelnica, Michalovce, Moldava, RoZiava, Sobrance, Spidska Nova Ves, TrebiSov, Vranov nad Topfou
PreSov, Bardejov, Humenné, Kezmarok, Levoca, Medzilaborce, Poprad, Sabinov, Snina, Stara Lubovria, Stropkov, Svidnik

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajtice sticasnym znalostiam.
Spracovatel’ je povinny preskusat’ vhodnost’ a moznost’ poutzitia produktu na zamysfany Ucel. Pri zviastnych poziadavkach je potrebné si vyZiadat’ nase poradenstvo. Poradenstvo a
doporucenia st vykonavané v ramci predzmluvnych/zmluvnych vedlajsich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.

Datum vydania: marec 2008

Novym vydanim straca staré platnost.



