BASF

The Chemical Company

OLDOPOX W

Dvojzlozkova, vodourieditelna epoxidova plastickd hmota, pololeskla a zatazitelna, na vyhotovenie farebného
uzatvaracieho (pecatiaceho) nateru pléch podlah a stien z beténu, cementového poteru, cementovej omietky,
vlaknitého cementu, azbestocementu a liateho asfaltu do interiérov. Vhodna pre pouzitie na plochy stien a
podlah v potravinarskej a uzivatelskej oblasti.

Merna hmotnost: cca 1,2 - 1,3 g/ml v zavislosti od farebného odtiena
Spojivo na baze: disperzia na baze epoxidovej Zivice
Podiel tuhej latky: ccad8 %
Viskozita (+20 °C): cca 600 mPa s.
Pomer mieSania: 40 hmotnostnych dielov zlozky A (mlie¢ne biela)
60 hmotnostnych dielov zlozky B (epoxidové tvrdidlo, pigmentované)
Doba spracovatelnhosti (+20 °C): 2 hodiny (pozri upozornenia ohladne spracovania)
Odetiene farby: RAL 1002, 7023, 7032, 9010 + ténovatelny v systéme BASF,
30 odtiefiov
Stupen lesku / povrch: pololeskly
Velkosti balenia: 6 kg kombi balenie, RAL 7032 - 20 kg kombi balenie
Uskladnenie pri +20 °C: V nezmieSanom stave su v pevne uzavretych obaloch trvanlivé po
dobu cca 12 mesiacov. Skladovat v chlade a v suchom prostredi.
Spracovanie: Nater Stetcom alebo valéekom, striekanie
Hrudbka vrstvy a spotreba (na 1 Priblizne 200 g/m?2. V pripade drsného podkladu je v prvej pracovnej
vrstvu), vydatnost: operacii mozna pripadna nadspotreba materialu.

Ide o orienta¢né hodnoty, prip. hodnoty spotreby, ktoré nemozno povazovat za zavazné,
nakolko kazdy povrch vykazuje iné vlastnosti, ktoré ovplyvruju spotrebu. Zistovat
spotrebu je potrebné na objekte v stlade s normou DIN 53220.

Teplota spracovania: Nespracovavat za teploty pod +10 °C, resp. nad +25 °C (teplota
vzduchu a objektu). Relativna vihkost vzduchu nesmie presiahnut 80
%. Je potrebné dbat o dobré vetranie a odvetranie kvoli odvedeniu
vody. Pri teplotach vzduchu a objektu pod +10 °C sa reakcia zastavi.

Dbat na rosny bod !
Doby schnutia (pri teplote cca nelepi prach: po cca 2 hodinach,
+20 °C a 65 % relativnej vihkosti pretieratelny: po cca 12 hodinach,
vzduchu): zatazitelny po cca 24 hodinach,

vytvrdnuty po cca 7 drioch.
Vys&Sie teploty skracuju doby schnutia, nizsie teploty prediZuju uvedené doby schnutia.

Ténovanie: Ténovatelny v systéme BASF.
Odtiene sa ténuju do 3,6 kg zlozky B farebného odtieria RAL 9010
Tieto odtiene je nutné zapecatit s Oldopox W farblos.

Cistenie néaradia: Umyt mydlovou vodou a potom vyplachnut €istou vodou. Pristroje je
mozné odistit aj prostrednictvom EP — Verdiinnung Art.-Nr. 103 - 0135
(Epoxidové riedidlo).

Oznacenie nebezpecenstva: Karta bezpe¢nostnych udajov.
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Osobitné vlastnosti:

Oldopox W je odolny voci vode a vodonepriepustny, odolny voci olejom, pohonnym hmotam, posypovej soli
a mnohym rozpustadlam. Je fahko spracovatelny a ma dobru prilnavost k va¢Sine podkladov, napr. k betdénu
alebo k cementovému poteru, ako aj k liatemu asfaltu. Pri spracovani vzniké len slaby zapach, maly podiel
filmotvornych latok (alkoholy), nie je poZiarne nebezpecny. Material ma trvalu stalost pri suchej hori¢ave do
+80 °C a kratkodobo do +120 °C. Intenzivne farebné odtiene je nutné uzavriet (zapecatit) 1 — 2 vrstvami
Oldopox W farblos.

Priprava podkladu:

Plochy, ktoré sa maju uzatvarat pe€atenim, musia byt pevné, &isté, ako aj bez prachu, mastnoty, oleja, vosku,
silikdnu alebo inych znecisteni. Volné a pieskujuce Casti sa musia dokladne odstranit bud mechanickym
spbsobom alebo otryskanim. Dobre preschnuté staré natery, pozostavajuce z dvoch zloZiek s bezvadnou
prilnavostou, je spravidla mozné pretierat materidlom Oldopox W. Odporuca sa skusobna plocha.

Standardné systémy nanasania:

normalne namahanie silnejSie namahanie
normalne nasiakavy betén: 2 x Oldopox W 3 x Oldopox W
silne nasiakavy betén: 1 x Basisharz 350 farblos* (bezfarebny) 1 x Basisharz 350 farblos* (bezfarebny)
* Smie sa realizovat len na suchom vzapati prepieskovat. vzapéati prepieskovat.
podklade. Je nutné riadit sa Technickym 2 x Oldopox W 3 x Oldopox W
listom Basisharz 350

Spracovanie:

Poc&as chladného ro&ného obdobia sa odporuca skladovat material pred spracovanim vo vykurovanej
miestnosti. Obsah nadoby B s tvrdidlom Uplne vyprazdnit do nadoby A so zakladnou zlozkou. Nadobu

s tvrdidlom nechat dobre vytiect. zakladnu zloZku a tvrdidlo dbkladne zmie3at, najlepSie pomocou
mechanického miesadla (300 — 400 ot./min.), preliat do inej nadoby a opat premiesat.

Dbat na dobu spracovania! Koncovy bod doby spracovania nie je viditelny. Oldopox W je po 2 hodinach
este tekuty, avSak nesmie sa uz dalej spracovavat, pretoze potom uz nie je zaru¢ena bezchybna reakcia
(vytvrdnutie).

Nater valécekom a Stetcom:

V dodéavanej konzistencii. Na plochach, na ktorych nie je nanesena zakladna naterova farba je mozné, ze v 1. pracovnom kroku bude
navySe potrebnych cca 5 objemovych percent vody. Pridana voda sa musi dékladne zamieSat.

Po naneseni materidlu musi spracovatel zabezpecit, aby sa v iom obsiahnuta voda (voda z materiélu) odviedla za reSpektovania teploty,
pohybu vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu. Vihkost vzduchu nesmie prekrocit 80 %, pretoze v opacnom pripade sa musi pocitat

s poruchami tvrdnutia filmu. Poruchovymi efektami su efekty rohoZze, lepidlo na povrchu, nizka prilhavost, nizka mechanicka a chemicka
stélost, odchylky farebného odtiefia.

Cakacia doba (doba zasychania) medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi je pri Oldopox W 12 hodin. Pri nizkych teplotéch a vysokej vihkosti
vzduchu sa &akacia doba musi za urgitych okolnosti predizit az na 24 hodin. Cakacia doba medzi pouzitim Basisharz 350 a Oldopox W
predstavuje najmenej 24 hodin pri teplote +20 °C.

Tabulka striekania:

Nanasanie striekanim Striekanie systémom ,airless” Striekanie stlacenym vzduchom
Tlak pri striekani: 120 -150 bar 4 - 6 bar

Q trysky 0,33-0,43 mm 1,2-2,0mm

Konzistencia (DIN 4 mm) 25-30" cca 30"

Riedenie 5-100bj. % 5 obj.%

Ochranné opatrenia:

Pri spracovani je potrebné reSpektovat upozornenia a rady ohladne bezpecnosti uvedené na obale, ako aj
prislusné predpisy kompetentnych profesijnych zdruZeni, tykajlce sa zabranenia trazom. Dalie podrobnosti je
mozné ziskat z Karty bezpecnostnych udajov.

BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis
Divizia Stavebné hmoty, Zilina T0918 111918 Bratislava .- V.

T:041/76 314 83, T: 0918 888 918~ 10918444918 » ) . , ,
F- 041/72 345 92 T 0903 400 851 Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Nové Zamky, Pezinok,Senec, Sala

E il: inf k@bast T 0910908 590 Trnava, Hlohovec, Malacky, Myjava, Nitra, PieStany, Senica, Skalica
-mail: into.sk@bast.com T0903776 800 Zilina, Bytéa, Gadca, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Martin, Namestovo, Povazska Bystrica, Ruzomberok, TurSianske

Zékaznicky servis: Teplice, Tvrdo$in
T 041/72 345 91 T 0905209208 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové M. nad Vahom,Partizanske, Puchov, Prievidza, Topol&any, Zlaté Moravce
F: 041/72 345 92 T 0903 621456 Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Levice, Lugenec, Poltér, Rimavska Sobota, Velky Krtis,

. R Zvolen, Zarnovica, Ziar nad Hronom

E-mail: objednavky.sk@basf.com 1911707911 Poprad, Gelnica, Kezmarok, Levota, Liptovsky Mikulés, Rozitava, Revtica, Spisska N. Ves, Staré Lubovita

Internet: www.basf-sh.sk T 0903 847 822 Kosice |.-IV., Kosice—okolie, Bardejov, Humenné, Medzilaborce, Michalovce, PreSov, Sabinov, Sobrance, Snina, Stropkov,
www.fasadnestudio.sk Svidnik, Trebigov, Vranov nad Toplou

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajuce sucasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a mozZnost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviaStnych poZiadavkdch je potrebné si vyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia st vykonavané v ramci predzmluvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia naSe obchodné a dodacie podmienky.
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